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FOGLIO INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE VALVOLE PROPORZIONALI SERIE 21IA (VERSIONE NC)
OPERATING INSTRUCTION FOR PROPORTIONAL VALVE SERIES 21IA (VERSION NC)
FEUILLE D'INSTALLATION ET MAINTENANCE PROPORTIONELLE VALVE SERIE 21IA (VERSION NF)
BETRIEBSANLEITUNG FUR DIE PROPORTIONALVENTILE SERIE 21IA (VERSIONEN N.C.)
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CONDIZIONI DI UTILIZZO

Per sicurezza e affidabilita, la valvola deve essere utilizzata entro i limiti consentiti e in conformita a
quanto riportato dalle presenti istruzioni. La manomissione o la modifica non autorizzata della valvola
e il non rispetto delle presenti istruzioni, invalida la garanzia che accompagna la valvola e solleva ODE
dagli eventuali danni a attrezzature o persone causati. La valvola pud essere utilizzata con fluidi che
non attaccano chimicamente o meccanicamente i componenti della valvola. In caso di dubbi si racco-
manda la consultazione del servizio tecnico ODE per i necessari chiarimenti.

Le dichiarazioni e le certificazioni relative al prodotto sono disponibili presso il sito web di ODE S.r.l.,
www.ode.it. Le stesse, inoltre, possono essere richieste direttamente al Customer Service di ODE
tramite email, all'indirizzo sales@ode.it.

NOTE APPLICATIVE

Montare la valvola prevedendo uno spazio sufficiente per consentirne la rimozione e la manutenzione.
Si consiglia di prevedere dispositivi di intercettazione manuale delle condotte principali per poter
effettuare la depressurizzazione e lo svuotamento delle tubazioni e rendere possibile la manutenzione.
Proteggere la valvola da eventuali carichi esterni e dalla caduta di eventuali oggetti. Pulire le tubazioni
prima di montare le valvole. Al fine di evitare il danneggiamento della sede in PTFE si raccomanda
l'installazione di un filtro a monte con una maglia di 0.25 mm. Valvole che vengono specificatamente
richieste con trattamenti di pulizia particolari e dedicate ad applicazioni particolari (utilizzi con acidi,
destinate a sistemi di analisi o impianti di verniciatura) non devono essere rimossi dagli imballi protettivi
fino a poco prima del montaggio come previsto dalle normative vigenti di riferimento.
Le installazioni nei luoghi pericolosi sono tenuti a conformarsi alle normative di riferimento. Le normative
della Comunita Europea da rispettare coinvolgono anche le elettrovalvole di pilotaggio utilizzate per la
commutazione delle valvole a sede inclinata.
La valvola chiude perfettamente (nei limiti definiti dalle pagine di catalogo) solo nella direzione del flusso
appositamente indicate sul corpo della valvole. Flussare la valvola nella direzione opposta senza le
opportune precauzioni potrebbe danneggiare irreparabilmente il componente.
Precauzioni di sicurezza. Le precauzioni di sicurezza si riferiscono solo alla valvola a sede inclinata
isolata. In combinazione con altri elementi ad esempio elettrovalvole di controllo ci possono essere
potenziali pericoli, che devono essere presi in considerazione effettuando la corretta analisi dei rischi
dell'intero sistema.
« Controllare le condizioni di utilizzo presenti sulla targhetta o sulle pagine di catalogo. | limiti indicati
non devono essere superati.
Accertarsi prima della messa in funzione che non vi sia pericolo/rischio dovuto alla fuoriuscita di
liquido alle connessioni non tappate. Per evitare che picchi di pressione possano danneggiare le parti
le parti interne della valvola effettuare una pressurizzazione graduale.
ATTENZIONE! Gli attuatori includono molle precaricate. La forza della molla risulta essere abbassata
fino ad un valore di sicurezza quando il coperchio dell’attuatore viene rimosso. Le valvole non sono
progettate per resistere al congelamento del liquido.
Prove di trafilamento e di resistenza con la valvola chiusa o aperta sono consentite fino ad un massimo
di 1,5 volte la massima pressione di esercizio. La valvola non deve essere azionata durante tali prove.

MONTAGGIO

Comparare i dati evidenziati sull’ etichetta del prodotto e sulle pagine di catalogo con i dati della applicazi-
one. Lavare e rimuovere dalle tubazioni eventuali elementi di contaminazione prima di installare la valvola.
Particolari solidi potrebbero compromettere il corretto funzionamento della valvola.

Deve essere evitato qualsiasi tipo di tensionamento, torsione o forzatura sulla valvola. Non sottoporre
il prodotto a stress eccessivo. Assemblare la valvola sull’ impianto con tubi e/o raccordi le cui filettature
siano coerenti con la connessione da assemblare. La valvola pud essere montata in qualsiasi posizione.
Montare la valvola con la freccia nella direzione del flusso. La pressione a valle non deve mai eccedere
la pressione a monte del prodotto. Durante I'avviamento dell'impianto far crescere la pressione nelle
valvole in modo graduale.

PILOTAGGIO VALVOLE

L’attuatore & disegnato per funzionare con gas neutri e liquidi come aria, azoto etc.
L’azionamento pud essere effettuato con una valvola di controllo 3/2. La connessione pneumatica
eventualmente non utilizzata pud essere chiusa con un silenziatore.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Design: Valvole a sede inclinata.
Otturatore con sistema di tenuta a guarnizioni precaricate da molla.
Attuatore controllato da un pistone azionato da un fluido esterno.

NC

Condizione valvola chiusa

L’attuatore non & pressurizzato, cio significa che le molle di chiusura premono I'otturatore contro la sede
della valvola, permettendo la tenuta.

Condizione di apertura
Pressurizzando I'attuatore con una pressione variabile (vedi foglio di catalogo) si ottiene una portata
proporzionale alla pressione dell'otturatore stesso.

MANUTENZIONE

La manutenzione & necessaria al fine di prevenire variazioni dei tempi di commutazione.

Prima di procedere all’'operazione di smontaggio della valvola, in presenza dell'indicatore di posizione,
rimuovere quest'ultimo.

La manutenzione preventiva e il rispetto delle condizioni di funzionamento devono essere tenute
sempre in considerazione.

Depositi, polvere, morchia e tenute usurate possono portare al malfunzionamento della valvola

Le parti ad usura sono marcate nella sezione sottostante (*).

Le operazioni di manutenzione devono essere effettuate solo in asenza di pressione nelle condotte
principali e con I'attuatore scollegato dalle tubazioni di azionamento.

SMONTAGGIO
Consultare disegno (vedi Fig.1):

fig. 1
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Svitare il coperchio dell’attuatore (20) mediante I'utilizzo di una chiave da 36 mm.

Togliere la molla (16).

Togliere I' O-ring (19) dal coperchio dell’attuatore.

Svitare il particolare (7) dal corpo valvola (1) e togliere I'anello di tenuta (6) dal corpo valvola.
Svitare la vite a brugola (4).

Spingere l'intero stelo (3) fuori dal particolare filettato (7).

Togliere la molla di compressione (13).

Rimuovere la tenuta (14) dal pistone.

Svitare il particolare (12) con una chiave da 24 mm.

Togliere il disco/molla (11).

Sganciare il corpo attuatore (10) dal particolare filettato (7) e togliere 'O-ring (9) fuori dalla sede.
Spingere il seal pack (8) fuori dal particolare filettato (7).

Pulire tutti i particolari delle valvole. Pulire le parti che realizzano scorrimento, le tenute, le molle, le
guarnizioni e le relative sedi. Sostituire i componenti difettosi

RIASSEMBLAGGIO

La posizione di montaggio deve essere in accordo con tutte le parti del disegno in sezione.
Le tenute e le guarnizioni devono essere opportunamente lubrificate prima di essere montate.

Sequenza di montaggio del pacchetto tenuta dello stelo:

Boccola di guida PTFE
2 x anelli in PTFE
Anello in FPM

Anello di supporto PPS
Molla di compressione
Anello di supporto PPS
Anello in FPM

Anello di chiusura PTFE

NGO ON =

Montare I'O-ring (9) nella apposita sede dell’item (7).

Montare corpo attuatore (10) sull'item filettato (7).

Posizionare il disco molla (11) con la parte di alloggiamento molla nella parte inferiore del corpo attua-
tore (10) e avvitarlo con il componente filettato (12) fino al suo arresto. Utilizzare una chiave da 24 mm.
Montare la tenuta (14) sul pistone e installare la molla di compressione (13) sopra all’'otturatore
sfruttando I'apposito incavo. Introdurre lo stelo pre-assemblato (3) nell'item filettato (12) e innestarlo
nel pacchetto di tenuta. Prestare cura ai labbri delle guarnizioni affinché durante I'inserimento non
subiscano danni.

Montare I'item (2) sulla testa dello stelo e fissarla con la vite a brugola (4) e con I'apposita rondella (5).
Posizionare I'0O-ring di tenuta (6) nel corpo valvola (1) e montare I'item (7) preassemblato sul corpo
valvola e serrarlo.

Mettere I' O-ring (19) senza grasso sul fondo del coperchio dell'attuatore e premerlo contro le pareti.
L’ O-ring non deve sporgere o sbordare dalle pareti in alcun punto. Ingrassare I'O-ring dopo averlo
fissato. Inserire le molle di compressione (16) e (22) (non presenti in tutte le taglie) sul pistone.
Awvitare il coperchio dell’attuatore (20) con una coppia di serraggio massima pari a 20 Nm.

Ruotare le connessioni di controllo nella direzione desiderata utilizzando se necessario una chiave
da 36 mm.

Collegare i tubi alle connessioni Z presenti sull'attuatore.

TEST DI TENUTA

Prima di pressurizzare si raccomanda la realizzazione di un test funzionale.

Controllare il trafilamento attraverso il corpo valvola e I'otturatore.

Controllare la tenuta dello stelo verificando trafilamenti attraverso il foro realizzato sullitem (7).
Controllare la tenuta della sede principale della valvola.

NOTE DI FUNZIONAMENTO

Con i liquidi in grado di congelare prestare particolare attenzione alle temperature di esercizio. Le
valvole non sono in grado di resistere al congelamento dei fluidi.

Test di Tenuta sono permessi fino ad una massima pressione definita per ciascun diametro valvola
(riportata nei data sheet).

Test di resistenza sono permessi solo con la valvola aperta.

La pressione di prova deve essere 1,5 volte la pressione massima di esercizio.

ENGLISH

USE AS INTENDED

For safety and reliability this valve must be operated within the permissible limits and in accordance
with these instructions. Tampering or unauthorized modification of the valve, or failure to follow these
instructions, invalidates the warranty and relieves us of any liability for damage or injury that may result,
for which the user then accepts sole responsibility.

The valve may only be operated with fluids that do not chemically attack or mechanically damage its
constituent materials. If there are no empirical values indicating suitability available, it is advisable to
seek clarification from our application engineers.

The declarations and certifications relating to the product are available on the ODE S.r.I., website, www.
ode.it.

They can also be requested directly from ODE Customer Service via email, at the address sales@ode.it.

APPLICATION NOTES

Mount the valve with sufficient clearance to permit removal for maintenance. It is advisable to design

the system with manual isolating and drain valves that allow depressurization and emptying of the pipe

system for valve maintenance. Provide additional protection if the valve may be subject to unusual

external loads, due to factors such as outdoor location or vulnerability to falling objects.

Clean pipe system before assembling valve, dirt leads to malfunctions.

To prevent PTFE seat seals getting damaged, fit a strainer with a mesh size = 0.25 mm upstream of the

valve inlet.

Valves with special cleanliness requirements (ex. for acids, analytical systems or painting systems)

must not be removed from their protective packaging until just before mounting in accordance with the

applicable regulations.

Installations in hazardous areas have to conform to special standards. The supplied General Operating

Instructions for Piloting Valve Solenoids and the EU Type Inspection Certificate must also be followed.

The valve closes tightly in the direction of flow only. Flow in the opposite direction to the marked arrow

may, under certain conditions, irreparably damage components.

Safety precautions for piloting: the safety precautions only relate to the solenoid valve in isolation. In

combination with other items of equipment there may be other potential dangers, which must be taken

into account by carrying out a risk analysis of the system.

« Check actual service conditions conform to the details on the rating plate and technical data from
the relevant publication or data sheet. The limits for the particular application must not be exceeded.

« Ensure before commissioning that initial actuation cannot give rise danger/ fluid escaping from ope-
nings that have not been plugged. To avoid pressure surges damaging internal parts prime the
valve slowly when commissioning.

DANGER! Actuators are spring loaded. This spring force is reduced to a safe value when their cover

is removed.

The valves are not designed to withstand the fluid freezing.

Leak and strength tests with the valve open or closed are permitted up to 1.5 times the maximum

working pressure. The valve must not be operated during these tests.

MOUNTING

Compare the data on the type label and on the data sheet with the operating data.

Flush the pipe work before fitting the valve. Rank dirt causes malfunction. It must be avoided any
kind of tension, forcing or twist on the valve Avoid subjecting the valve housing to excessive stress.
Assemble pipe and fittings which are consistent with valve connection threads. The valve can be
mounted in any position.

Mount the valve with arrow in direction of flow; pressure on downstream-side must never be higher
than on upstream side. When commissioning, prime the valve and make sure the pressure rises
slowly.

PILOT CONTROL

The actuator is designed for neutral gaseous fluids as neutral gas such as air , nitrogen, etc.
For remote control a 3/2-way pilot valve is necessary.
The unused control port can be protected with a thread filter element.

PRINCIPLE OF OPERATION

Design: Angle seat valve

Valve spindle sealed with spring loaded seal packing.

Shutter: Piston actuator controlled by external fluid.

NC

Closed valve condition

The actuator is not pressurized. This means that the closing springs are pressing the shutter against
the valve seat, allowing the sealing.

Open valve condition
Pressurizing the actuator with a variable pressure (see catalogue page), it is obtained a flow rate pro-
portional to the pressure of the shutter itself.

MAINTENANCE

Preventive maintenance is necessary in order to prevent significant changes of switching times.
Before proceeding with the preventive maintenance on the valve, always remove the position switch, if present.
Deposits of dirt, old slime or worn out seals may lead to malfunction of the valve.

Parts that are subject to wearing are marked in the attached parts list (*).

Maintenance works must be carried out only in absence of pressure in the pipe-work and with the
actuator disconnected from control pressure supply.

DISMANTLING

Refer to the sectional Drawing (See Fig.1)

Unscrew the actuator cover (20) with a 36 mm ring spanner or socket wrench.

Take off the compression spring (16).

Take the O-ring (19) out of the actuator cover.

Unscrew the threaded component (7) from the valve body (1) and take the sealing ring (6) out of the
valve body.

Unscrew the hexagon socket screw (4).

Push the complete valve spindle (3) out of the screw piece (7).

Take off the compression spring (13).

Remove the cylinder sealing (14) from the piston.

Unscrew the particular (12) with a 24 mm socket wrench.

Take off the disc/spring (11).

Dismantle the actuator body (10) from the threaded part (7) and take the O-ring (9) out of its position.

Push the seal pack (8) out of the threaded component (7).

Clean all valve parts. Check the sliding surfaces, seals, seat and compression springs. Replace
defective parts.

REASSEMBLY

The mounting position of all parts must be in accordance with the sectional drawing!
Grease coat seals and sealing surfaces sparingly with a suitable lubricant.

Mounting sequence of seal packing:

PTFE Guide Bushing
2 x PTFE rings

FPM ring

PPS support ring
Compression spring
PPS support ring
FPM ring

PTFE ring

ONOORAON =

Assemble the O-ring (9) in the specific site of the tube (7).

Assemble the actuator body (10) on the threaded component (7).

Lay the disc spring (11) with the spring side on the bottom of the actuator body (10) and screw it with
threaded component (12) till it stops. Use a 24 mm socket wrench.

Assemble the cylinder seal (14) on the piston and install the compression spring (13) over the shutter
into the piston cavity. Introduce the pre-assembled spindle (3) into the threaded component (12) and
push it through the seal pack. Pay attention to the sealing lip of the cylinder seal so that when it is
introduced into the actuator body, no damages are caused.

Assemble the valve plate (2) on the spindle head and fix it with hexagon socket screw (4) and spring
washer (5).

Lay the sealing ring (6) into the valve body (1) and assemble the pre-assembled tube (7) on the valve
body and screw it.

Put the O-ring (19) without grease on the bottom of the actuator cover and press it against the walls. The
O-ring must not protrude from the walls at any place. Grease the O-ring after fixing it.

Put the compression springs (16) and (22) ( not in all sizes) on the piston. Screw the actuator cover
(20) with a maximum torque of 20 Nm.

Turn the control ports into the desired direction by turning the actuator body with a 36 mm socket
wrench. Connect the control pipe to the control port Z.

LEAK TEST

Before pressurization, a function test is recommended.

Check for leaking towards the outside on the actuator and on the valve body.
Check tightness of the spindle sealing on the bleed bore at the screw piece (7).
Check tightness of the valve seat.

OPERATING NOTE

With fluids capable of freezing. Pay attention to operating temperature. The valves are not frost-proof.
Leakage tests are permitted with pressures up to the maximum working pressure (see type label).
Strength tests are only permitted with open valve.

The testing pressure must be 1,5 times the maximum working pressure.

FRANCAIS

MODE D’EMPLOI

Pour plus de sécurité et de fiabilité, la vanne doit étre utilisée dans les limites autorisées et en conform-
ité avec ce qui est indiqué dans ce document. Toute intervention ou modification non autorisée sur la
vanne et le non respect de ces instructions annulent la garantie qui accompagne la vanne et dégage
ODE des éventuels dommages qui pourraient étre causés a des installations ou a des personnes. En
cas de doute, nous vous recommandons de consulter le service technique ODE.

Les déclarations et les certifications relatives au produit sont disponibles sur le site web d’'ODE
S.r.l., www.ode.it. Elles peuvent par ailleurs étre demandées directement au Customer Service d'ODE
par e-mail, a 'adresse sales@ode.it.

NOTES D’APPLICATION

Monter la vanne tout en gardant un espace suffisant pour permettre aisément la maintenance. Il est
conseillé de prévoir des dispositifs d'interception manuel du fluide pour dépressuriser et vider les
tuyaux principaux.
Protéger la vanne d’éventuelles charges externes et de la chute d’'un objet. Nettoyer la tuyauterie avant
le montage des vannes. Afin d’éviter d’'endommager le joint PTFE, il est recommandé d'installer un filtre
en amont avec une maille de 0,25mm. Les vannes qui sont utilisées pour des systemes de nettoyages
particuliers et pour des applications particulieres (utilisation avec des acides, analyse ou installation de
stations de vernissage) ne doivent pas étre retirées de 'emballage de protection jusqu’au moment de
leur utilisation selon les normes de référence.

Les installations dans des endroits dangereux doivent étre conformes aux normes de référence. Les

normes de la Communauté Européenne sont a respecter et concernent également les électrovannes

utilisées pour le pilotage de la vanne a siége incliné.

La vanne ferme parfaitement (en respectant les fiches techniques) seulement dans le sens de la fleche

indiquée sur le corps de la vanne (entrée sous le siege). Faire passer le fluide dans le sens inverse

pourrait endommager gravement la vanne.

Consignes de sécurité. Les consignes de sécurité concernent la vanne a siége incliné seule. En com-

binaison avec d’autres éléments, par exemple, des électrovannes de controle, on peut rencontrer des

dangers potentiels qui doivent étre pris en compte en effectuant 'analyse de I'ensemble du systeme.

« Controler les conditions d’emploi réelles indiquées sur la fiche technique et dans les pages du
catalogue. Les limites indiquées ne doivent pas étre dépassées.

« Avant la mise en marche, contréler qu'il n’y a pas de dangers causés par la fuite du liquide suite a
des connections non étanches. Pour éviter que des surpressions ne puissent endommager 'intérieur
de la vanne, monter la pression progressivement.

ATTENTION: les vannes sont équipées d’un ressort pré-taré. La force du ressort est diminuée jusqu’a

une valeur de sécurité quand le couvercle de I'actionneur est enlevé. Les vannes ne supportent pas la

congélation des fluides. Les essais de résistance et de fuites avec la vanne ouverte ou fermée sont
admis avec une pression maxi de 1,5 fois la pression d’exercice maximale. La vanne ne doit pas étre
utilisée pendant les tests.

MONTAGE

Comparer les données mentionnées sur I'étiquette du produit et sur les pages du catalogue avec les
données de I'application. Avant I'installation, laver et éliminer tous les éléments qui pourraient perturber
le bon fonctionnement de la vanne (débris solides, etc..). Eviter toute sorte de tension, forcing ou torsion
sur la vanne. Ne jamais soumettre le produit & un fonctionnement excessif. Assembler la vanne sur
le systeme avec les tuyaux et/ou raccords compatibles avec les systeme La vanne peut étre montée
dans n'importe quelle position. Montage de la vanne dans le sens de la fléche. La pression en aval ne
doit jamais étre supérieure a la pression en amont. Pendant la mise en route du systeme faire monter
la pression progressivement.

PILOTAGE

La vanne est congue pour fonctionner avec des gaz neutres et des liquides (air, azote, etc...)
Le pilotage peut étre effectué avec une électrovanne de contréle 3/2. La connection pneumatique non
utilisée peut étre éventuellement fermée avec un bouchon.

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Désignation : vanne a siége incliné.
Garniture avec systeme d’étanchéité pré-taré par un ressort.
L'actionneur est contrdlé par un piston géré par un fluide externe.

NF

Vanne normalement fermée

Condition de vanne fermée en position de repos : I'actionneur est sans pression; cela signifie que
les ressorts de fermeture poussent la garniture sur le siege permettant ainsi I'étanchéité de la vanne.

Etat d’'ouverture
La pressurisation de I'actionneur avec une pression variable (voir la feuille du catalogue) produit un
débit proportionnel a la pression de I'actionneur lui-méme.

MAINTENACE

La maintenance est nécessaire afin de prévenir des variations des temps d’ouverture/fermeture.

La maintenance préventive et le respect des conditions de fonctionnement doivent étre suivis. Dépots,
poussieres, débris et particules des garnitures usées peuvent causer le mauvais fonctionnement de
la vanne.

Les éléments qui sont soumis a usure sont indiqués dans la liste ci-dessous (*).

Les opérations de maintenance doivent étre effectuées seulement en I'absence de pression dans les
tuyaux principaux et avec 'actionneur déconnecté.

DEMONTAGE
Consulter le schéma (voir Fig.1)

Dévisser le couvercle de I'actionneur (20) par I'aide d’une clé de 36mm.

Enlever le ressort (16).

Enlever le joint torique (19) du couvercle de I'actionneur.

Dévisser I'élément (7) du corps de la vanne (1) et enlever 'anneau d’étanchéité (6) du corps de la
vanne.



Devisser la vis a écrou (4).

Pousser la tige (3) hors du bloc fileté (7).

Enlever le ressort de compression (13).

Enlever la garniture (14) du piston.

Dévisser I'élément (12) avec une clé de 24 mm.

Enlever le disque/ressort (11).

Démonter le corps de I'actuateur (10) de la partie filetée (7) et enlever le joint torique (9) de son siege.

Pousser le pack (8) hors de I'élément fileté (7).

Nettoyer toutes les parties de la vanne. Nettoyer toutes les parties qui subissent un frottement , les
garnitures, les ressorts et leurs siéges respectifs.

Changer les composants défectueux.

REMONTAGE

La position du montage doit étre en accord avec toutes les parties du dessin ci-dessus
Les joints d’étanchéité doivent étre correctement lubrifiés avant d’étre remontés.

Ordre de montage du package d’étanchéité

Tuyau guide du PTFE

2 x anneaux en PTFE
Anneau en FPM

Anneau de support en PPS
Ressort de compression
Anneau de support PPS
Anneau en FPM

Anneau de fermeture PTFE
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Monter le joint torique (9) dans le siege (7).

Monter le corps de I'actionneur (10) sur le siége (7).

Positionner le disque ressort (11) avec la cuve pour le support du ressort dans la partie basse du corps
de l'actionneur (10) et le visser avec le composant fileté (12) jusqu’a son arrét. Utiliser une clé de 24mm.
Monter la garniture (14) sur le piston et mettre le ressort de compression (13) dans le petit logement
creux de I'obturateur.

Inserer la tige pre-assemblé (3) dans le composant fileté (12) et I introduire dans le 'ensemble d’eta-
icheité. Faire attention aux montage afin d’eviter de I’ endommager pendant leur insertion.

Monter le composant (2) sur le tige et le fixer avec une vis a écrou (4) et une rondelle (5).

Positionner le joint torique d’étanchéité (6) dans le corps de la vanne (1), monter le composant (7)
préassemblé sur le corps de la vanne et le serrer a fond.

Mettre le joint torique (19) sans utiliser de lubrifiant sur le fond du couvercle de I'actionneur et le com-
primer vers la paroi . Le joint torique ne devra ni sortir, ni étre visible de I'extérieur de la paroi. Mettre
du lubrifiant sur le joint torique aprés I'avoir fixé. Insérer les ressorts de compression (16) et (22) (non
disponible dans toutes les dimensions) sur le piston.

Visser le couvercle de fermeture de I'actionneur (20) avec un couple de serrage maxi de 20 NM.
Tourner les connections de controle vers la direction souhaitée en utilisant si nécessaire une clé de 36
mm. Connecter les tuyaux aux connections Z présents sur I'actionneur.

TEST D’ETANCHEITE

Controler les éventuelles fuites au niveau du corps de la vanne et de I'obturateur.
Controler I'étanchéité du filetage en vérifiant les éventuelles fuites sur le trou du composant (7)
Contréler I'étanchéité du siege principal.

NOTES DE FONCTIONNEMENT

Faire particulierement attention aux températures des fluides. Les vannes ne supportent pas la con-
gélation des fluides.

Les tests d’étanchéité sont permis jusqu’a une pression définie pour chaque diametre de vanne (voir
feuille d’instruction).

Les tests de résistance ne sont autorisés qu’'avec la vanne ouverte.

La pression d’essai doit étre de 1,5 fois la pression maximale de service.

DEUTSCH

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Aus Griinden der Sicherheit und der Zuverlassigkeit miissen diese Ventile innerhalb der zuléssigen
Grenzen und entsprechend dieser Bedienungsanleitung verwendet werden. Durch Manipulationen oder
unbefugten Anderungen an den Ventilen, oder Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung erlischt die
Garantie und entlastet uns von jeglicher Haftung fiir entstehende Schaden oder Verletzungen. In diesen
Fallen (ibernimmt dafiir der Anwender die alleinige Verantwortung.

Die Ventile dirfen nur fir Medien verwendet werden, welche die einzelnen Komponenten der
Ventile nicht chemisch angreifen, bzw. mechanisch beschédigen. Im Falle, dass keine brauchbaren
Erfahrungswerte vorliegen, sprechen Sie bitte zur Klédrung unsere Anwendungs—Ingenieure an.

Die Erklarungen und die Zertifikate des Produktes stehen auf der Webseite des Unternehmens ODE Sr.l.,
www.ode.it zur Verfligung. Diese kénnen auch direkt bei dem Customer Service von ODE per E-Mail
an die Adresse sales@ode.it angefordert werden.

ANWENDUNGSHINWEISE

Montieren Sie die Ventile mit genligend Freiraum, so dass diese fiir Wartungsarbeiten leicht auszubau-
en sind.

Es ist ratsam, aus Griinden der einfachen Wartung der Ventile, manuelle Absperrmdglichleiten und
Ablassventile zu verwenden um das Rohrsystem vom Druck zu entlasten, bzw. auch zu entleeren.
Sorgen Sie fir einen zusatzlichen Schutz der Ventile, wenn diese durch weitere duRere Einflisse
belastet werden konnen, wie z.B. bei AuRenanwendungen oder Anfalligkeiten fir herunterfallende
Gegenstande.

Reinigen Sie das Rohrsystem bevor Sie die Ventile montieren. Schmutz fiihrt zu Ausfall der Ventile.
Um die PTFE Sitz — Dichtungen vor Beschadigungen zu schiitzen, montieren Sie ein Sieb mit einer
Maschenweite von 0,25 mm vor dem Ventil.

Werden die Ventile in Anwendungen mit speziellen Reinheitsanforderungen ( z.B. Sauren, analytischen
Systemen oder Lackieranlagen) eingesetzt, so darf die Schutzverpackung der Ventile erst kurz vor der
Montage in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Vorschriften, entfernt werden.

Elektrische Installationen in explosionsgefahrdeten Bereichen miissen diesen besonderen Vorschriften
entsprechen.

Die Angaben in der mitgelieferten Allgemeinen Betriebsanleitung fiir Pilot-Elektromagnetventile und der
EU Prifbescheinigung missen entsprechend umgesetzt werden.

Die Ventile schlieRen ausschlieRlich in der vorgegebenen FlieRrichtung. Ein Durchfluss entgegen dem
markierten Pfeil kann unter bestimmten Umstanden Komponenten irreparabel zerstéren.
Sicherheitshinweise fiir die Ansteuerung: Die Sicherheitshinweise beziehen sich nur auf das Ventil als
einzelne Komponente. In der Kombination mit anderen Ausriistungsgegenstanden missen u.U. weitere
oder andere Gefahren bei einer Risikoanalyse berticksichtigt werden.

Uberpriifen Sie die aktuellen Service Bedingungen entsprechend den Angaben auf dem Typenschild
und den technischen Daten aus den relevanten Publikationen oder den Datenblattern.

Die Grenzwerte dirfen fiir die einzelnen Anwendungen diirfen nicht tberschritten werden.

Stellen Sie vor der ersten Inbetriebnahme sicher, dass bei der ersten Betatigung der Ventile keine
Gefahr durch austretende Fliissigkeiten oder Medien entstehen kann, weil Anschliisse nicht ang
eschlossen, oder Verbindungen nicht dicht sind.

Um zu vermeiden, dass bei der ersten Inbetriebnahme DruckstéRe interne Teile beschadigen, belas-
ten Sie das Ventil langsam. Langsame Befiillung und langsame Druckerhéhung.

GEFAHR! Die Antriebe stehen unter Federspannung. Diese Federspannung ist auf ein sicheres Maf}
reduziert, wenn die Abdeckung demontiert ist.

Die Ventile sind nicht ausgelegt um eingefrorenen Medien standzuhalten.
Dichtigkeits- und Drucktests, bei gedffneten oder geschlossenen Ventilen, sind bis zum 1,5-fachen
der maximalen Arbeitsdriickezulédssig. Die Ventile diirfen wahrend des Testes nicht betétigt werden.

MONTAGE

Vergleichen Sie die Daten auf dem Typenschild und in dem Datenblatt mit Ihren Betriebsdaten.
Spiilen Sie die Leitungen bevor Sie die Ventile montieren. Schmutz verursacht Fehlfunktionen.
Mechanische Spannungen und Krafte auf das Gehause sowie Verwindungen missen zwingend aus-
geschlossen werden.

Vermeiden Sie eine UbermaRige Belastung auf das Ventilgehduse. Montieren Sie nur Rohre und
Anschlussteile, welche mit den Anschlussgewinden der Ventile Ubereinstimmen.

Die Ventile kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden. Montieren Sie die Ventile mit
Pfeilrichtung in Richtung Durchfluss; der Druck auf der Ausgangsseite darf niemals hoher sein als der
Druck auf der Eingangsseite.

Bei der Inbetriebnahme bereiten Sie die Ventile vor und stellen sicher, dass der Druck langsam ansteigt.

ANSTEUERUNG

Die Ansteuerung ist ausgelegt fiir neutrale Gase, wie z.B. Luft, Stickstoff.
Fir Remote Control ist ein 3/2- Wege Pilot-Ventil erforderlich.
Der nichtbenutzte Steueranschluss kann mittels eines einschraubbaren Filters geschiitzt werden.

FUNKTIONSPRINZIP

Aufbau: Schragsitzventil
Kolbenstange abgedichtet, mit Druckfeder, mit Dichtungs - Packung.
Antrieb: Kolben, angesteuert durch externes Medium.

Version: N.C. (Normally Closed)

Ventil geschlossen:

Der Antrieb ist nicht mit Druck beaufschlagt. D.h. die Druckfeder(n) in dem Antrieb driicken die Dichtung
auf den Ventilsitz und halten das Ventil geschlossen.

Offnungsfunktion
Wird das Ventil mit einem variablen Steuerdruck beaufschlagt
(siehe Datenblatt), so wird eine zu ihm proportionale Durchflussrate erreicht.

WARTUNG

Vorbeugende Wartung ist notwendig bei signifikanten Anderungen der Schaltzeiten. Vorbeugende
Wartung, entsprechend den Anwendungsbedingungen, werden empfohlen.

Ablagerungen, Schmutz, alte oder abgenutzte Dichtungen kénnen zu Ausféllen filhren. Empfohlene
rsatzteile sind in der untenstehenden Schnittzeichnung mit (*) markiert. Wartungsarbeiten diirfen nur
in Abwesenheit vom Druck in dem Leitungssystem und bei demontiertem Anschluss der Steuerdruck
- Leitungen durchgefiihrt werden.

DEMONTAGE
Entsprechend der Schnittzeichnung (siehe Fig.1)

Demontieren Sie den Deckel (20) von dem Antriebsgehduse mit einem 36 mm Ring- oder
Steckschliissel.

Entnehmen Sie die Drickfeder (16).

Entnehmen Sie den O-Ring (19) aus dem Deckel des Antriebsgehauses.

Schrauben Sie das Teil (7) von dem Ventilgehduse (1) ab und entnehmen Sie den Dichtungsring (6)
aus dem Ventilgehause.

Schrauben Sie den Innensechskant (4) heraus.

Ziehen Sie die komplette Ventilspindel (3) aus dem Gewindeanschluss (7) heraus.

Entnehmen Sie die Druckfeder (13).

Entfernen Sie die Zylinderdichtung (14) von dem Kolben.

Schrauben Sie die Schraube (12) mit einem 24 mm Steckschlissel heraus

Entnehmen Sie die Tellerfeder (11)

Losen Sie den Antrieb (10) mit dem Gewinde (7) und entfernen Sie den O-Ring (9).

Driicken Sie das Dichtungspaket (8) aus dem Gewindeanschluss (7)

Reinigen Sie alle Teile des Ventiles.

Uberpriifen Sie alle Gleitflichen, Dichtungen, Sitze und Druckfedern. Ersetzen Se alle defekten Teile.

ZUSAMMENBAU

Alle Teile missen entsprechend der Schnittzeichnung montiert und positioniert werden!
Tragen Sie sparsam ein geeignetes Schmiermittel auf alle Dichtungen und Dichtflachen auf.

Montagesequenz der Packung:

. Fihrungsbuchse PTFE
2 x Packungsringe PTFE
. Packungsring FPM

. Stiitzring PPS
Druckfeder

. Stiitzring PPS

. Packungsring FPM

. Packungsring PTFE

ONOO A WN =

Montieren Sie den O-Ring (9) in die Nut an dem Gewindeanschluss (7).

Montieren Sie das Antriebsgehause (10) an den Gewindeanschluss (7).

Legen Se die Tellerfeder (11) mit seiner gewdlbten Seite nach oben auf die Unterseite des Antriebes
(10) und schrauben diesen mit der Schraube (12) bis auf Anschlag fest. Benutzen Sie dazu einen 24
mm Steckschlissel.

Montieren Sie die Zylinderdichtung (14) an dem Kolben und legen Sie die Druckfeder (13) lber die
Spindel in die Vertiefung des Kolbens. Flihren Sie die vormontierte Spindel (3) in das Anschlussgewinde
(12) und driicken Sie diese durch die Packung. Achten Sie auf die Dichtlippe der Zylinderdichtung so
dass diese auch in das Antriebsgehduse ohne Beschadigung eingefihrt wird.

Montieren Sie die Ventilplatte (2) auf den Spindelkopf und fixieren diese mit dem Innensechskant (4)
und der Federscheibe (5).

Legen Sie den Dichtring (6) in das Ventilgehause (1) und montieren Sie die vormontierte Schraube (7)
an das Ventilgehause und schrauben fest.

Setzen Sie den O-Ring (19) ohne Fett an der Unterseite des Deckels von dem Antriebsgehause
ein und driicken diesen gegen die Gehdusewandung. Der O-Ring darf an keiner Stelle ber die
Gehausewandung Uberstehen. Fetten Sie den O-Ring nach seiner Montage.

Montieren Sie die Druckfedern (16) und (22) ( nicht vorhanden in allen Baugréen ) an den Kolben.
Schrauben Sie den Deckel von dem Antriebsgehause (20) auf das Antriebsgehause bis es dicht ist, mit
einem maximalen Drehmoment von 20 Nm.

Drehen Sie die Steueranschliisse mit einem 36 mm Schliissel durch drehen des Gehause in die gewlinschte
Richtung.

Schlielen Sie die Steuerleitung an den Steueranschluss Zan.

DICHTIGKEITSPRUFUNG

Bevor das System unter Druck gesetzt wird, wird ein Funktionstest empfohlen
Prifen Sie die Dichtigkeit nach auRen an dem Antrieb und an dem Ventilgehause.
Prifen Sie die Dichtigkeit an dem Gewindeanschluss (7).

Prifen Sie die Dichtigkeit des Ventilsitzes.

ANWENDUNGSHINWEIS

Bei Medien, die einfrieren konnen, die Ventile sind nicht Frost - fest.

Dichtigkeitspriifungen sind zulassig bis zu dem maximalen Betriebsdruck ( siehe Typenschild )
Druckpriifungen sind nur erlaubt bei getffneten Ventilen.

Fir Druckpriifungen gilt: 1,5 x maximaler Betriebsruck des Ventilgehduses.

PYCCKWM

YCNOBUA NCMNONb3OBAHUA

[ns obecneyeHnsi 6e30MacHOCTU U HAZEXHOCTU KnanaH crieayeT WUCMonb3oBaTb B AOMYCTUMbBIX
npefjenax M B COOTBETCTBUM C YKa3aHUsSIMU HACTOSILIETO PYKOBOACTBA. HeCaHKLMOHMpOBaHHOe
BMELLATENbCTBO B KOHCTPYKLMIO UNWM MoaudMKauus knanaHa, a Takke HecobniofeHue AaHHbIX
yKasaHwii, BeeT K OTMeHe

rapaHTUNHbIX 0653aTenbCTB, KOTOPbIE NMpUnaralTca K knanaHy, 1 ocsoboxaaeT komnaxuio ODE ot
OTBETCTBEHHOCTN 3a BO3MOXHbIii YLlep6, NMPUYMHEHHbIN UMYLLECTBY UNu nepcoHany. KnanaH MoxHo
MCMoNb30BaTh C XMAKOCTAMM, KOTOpPble HE OKasblBAIOT XMMUYECKoe Unu dusnyeckoe BO3LeiCTBYE
Ha ero getanu. lpy BO3HMKHOBEHUM COMHEHWI PEKOMEHAYeTCst 06paTUTbCH B TEXHUYECKW OTAen
komnanum ODE gnsi nony4yeHns Heo6XoanMbIX pasbACHEHUN.

CooTBeTCTBYIOLME Aeknapauny n cepTudmkaThl, kacaloWwmecs Npoaykumn, AOCTYMHbI Ha BeG-caiiTe
komnanum ODE S.r.l., www.ode.it. Kpome Toro 3a HUMM MOXHO 06paTUTLCSH HEMOCPEACTBEHHO B OTAEN
no o6CnyXvBaHMio KNMMEHTOB komnaHuy ODE ¢ noMoLLbko 3NEKTPOHHOM NoYTkl, Mo agpecy sales@ode.it.

PEKOMEHOALIN MO YCTAHOBKE

YcTaHaBnuBaiTe knanaH Takum obpasoM, 4TOObl OCTaBUTb AOCTATOMHO MeCcTa Afst ero CHATUS U

TeXHN4Yeckoro obcnyxuBaHus. PekoMeHOyeTcs YCTaHOBWTb YCTPOMCTBA AMst PYYHOrO OTKIOYEHUS

OCHOBHbIX Maructpanei, YTobbl MMeTb BO3MOXHOCTb OCYLLECTBUTL COPOC AABNEHUS U OMOPOXHEHNE

Tpy6onpoBoOB AMns BbIMONHEHUS TexobcnyxuBaHus. ObecneybTe 3alWUTy KrnanaHa OT BO3MOXHbIX

BHELLHNX Harpysok W MajeHWsi MOCTOPOHHWX NpeamMeToB. llepen yCTaHOBKOW KramaHoB O4MCTUTE

Tpybonposoabl. YTobbl He JonycTuTe noBpexaeHus ceana ua MTPI, Ha BXxoae pekomeHnpyeTcs

YyCTaHOBUTbL OUNbTP C pa3mepom syeiku 0,25 mM. KnanaHbl, KOTOpble MOCTaBASIOTCS NO cnewsakasy

n Tpebylolme ocoboro noaxopa Mpu OYUCTKE WIU MPUMEHsieMble B OCOObIX ycrosusix (paboTa ¢

KMCIOTaMK, yCTaHOBKa B CUCTEMaxX aHarnmsa Unn MoKpacouHbIX YCTAaHOBKax), criefyeT u3BnekaTb W3

3alLMTHOIA YNaKoBKM HEMoCPeACTBEHHO nepe[ YCTaHOBKOM, Kak MpedyCMOTPEHO 3akOHOAATeNbCTBOM,

[AeicTByoLWMM B AaHoi obnactu.

IMpw ycTaHOBKe B ONacHbIX MecTax oIKkHbI COBMoAaTLCS COOTBETCTBYHOLLME CTaHAapThl. [prMeHsiemoe

3akoHoAaTenbCcTBO EBponeiickoro coto3a oxBaTblBaeT Taloke dMeKTpokranaHbl, UCMonb3yemble Ars

yrnpaBMneHns knanaHamu.

KnanaH upeanbHo 3akpbiBaeTcsi (B npefenax, ykasaHHbIX Ha CTpaHuUax kaTanora) TOMbkO B

HarpaBneHn NoToka, ykasaHHOM Ha kopryce knanaHa. ogaya XuaKoCTU B MPOTUBOMOMOXHOM

HanpaBneHun 6e3 MNpUHSATUS COOTBETCTBYIOLWIMX Mep MPEAOCTOPOXHOCTA MOXeT HaHecTu

HenonpasuMbIi yliepb nagenuio.

Mepbl npegocTopoxHocT. Mepbl MPeoCTOPOXHOCTUA KacatoTCst TONbKO KranaHa ¢ U30NMpOBaHHbIM

HaKIOHHbIM cefnoM. B coyeTaHum ¢ ApyrMM yCTpOICTBamu, Hampumep, 3riekTpoknanaHamu

yrNpaBreHnsi, MOryT UMeTbCS NOTEeHLMarbHble PUCKW, KOTOpble CriedyeT Yy4nUTbiBaTb Mpy BbIMONHEHUN

NpaBUbLHOrO aHanM3a PUCKOB BHYTPU CUCTEMbI.

« [poBepbTe YCMOBYs MCMOMNb30BaHUSA, ykasaHHble Ha Tabnuyke unu B katanore. 3anpeLieHo
npeBbIlLaTh yKasaHHbIE NpeAenbHbIe 3Ha4eHNs.

+ lNepen BBOOOM B 3KCMITyaTaLmio y6eanTech B OTCYTCTBUN PUCKa/ONacHOCTU, CBS3AHHBIX C YTEUKOI
XUAKOCTU U3 HErepMeTUYHbIX MeCT coeuHeHusl. Bo nabexaHue noBpexaeHNst BHYTPEHHUX YacTeit
KnanaHa B pesyrbTaTe BO3AENCTBUSA NMMKOBOrO AaBMeHWs!, co3gaBaiiTe AaBneHne nocTeneHHo.

BHUMAHMUE! VcnonHutenbHble YCTPOWCTBa BKIIOYAOT HarpyXeHHble MNpYXuHbl. Ycunue cxatus

NpYXWHbI OryckaeTcst 40 6e30MacHOro YpoBHS MPY CHATUM KPBILIKU WCMOMHWUTENbHOTO MeXaHWU3ma.

KnanaHbl He yCTOMYMBbI K 3aMep3aHWIio XMOKOCTH.

McnbiTaHnst Ha repMeTUYHOCTb U MPOYHOCTL MPK 3aKPLITOM WIKM OTKPLITOM KranaHe [oryckaloTcs

npu AaBneHnn, KOTopoe MpeBbilLaeT MakcumarnbHoe paboyee fasneHune He Gonee yem B 1,5 pasa.

3anpelleHo aKTUBMPOBAaTb KnamnaH Npu BbIMOMHEHUN TakUX UCTIbITAHWIA.

YCTAHOBKA

CpaBHWUTE AaHHble, yKasaHHble Ha 3TUKETKe W3[AEenusi N B katanore, ¢ JaHHbIMU paBoyux yCrioBUM.
Mepen ycTaHOBKOIA knanaHa NpoMoiiTe TpyGONpoBOAbl M yAanuTe U3 HUX UMEIOLLMECS 3arpsiBHEHNS.
OtgenbHble TBepAble BeLecTBa MOTyT HEraTWBHO MOBMWSITL HA PaGOTOCNOCOGHOCTL KnanaHa.
Cnepnyet usberatb mobbIX HaNPSHKEHWIA, CKPyYMBaHUA WNKM YyCUNUiA Ha knanaHe. He noaseprante
n3genue u3bbITOYHbIM Harpyskam. CobupaiitTe knanaH B cucTemMe C Tpy6amu u/vnu uTMHramu,
pesbba Ha KOTOPbIX COOTBETCTBYET MeCTaM coeauHeHusi. KnamaH MOXHO ycTaHaBnuBaTb B 0GOM
nonoxeHnn. YcTaHaBnmBainTe knanaH Takum o6pa3om, YTobbl HAHeCEHHast Ha HeM CTperka coBnaaana
C HampaBrieHMeM noToka. [JaBneHue Ha BbIXOfe U3 knamaHa He AOMKHO MpeBbllaTh JaBreHne Ha
Bxofe B nsgenue. MNpu 3anycke cUCTeMbl yBeNMyMBaiiTe JaBreHne B kranaHe nocTeneHHo.

YMNPABNEHUE KNAMAHOM

McnonHuTenbHbIA MexaHu3M npeaHasHadeH Ans paboTbl ¢ HENTPanbHbIMKU rasamu U XUOKOCTAMM,
TakvMW Kak BO3/lyX, a3oT U T.A4.

MpuBoA MOXET OCYLUECTBRSTLCS C MOMOLLLI KnanaHa ynpaenenust 3/2. Hewcnonb3yemoe mecTo
NHEeBMaTU4YeCcKOoro CoeiINHEHNsA MOXXHO 3aKpbITb rnyLwnTenem.

MNPUHUWMN PABOTbI

KoHeTpykums: KnanaH ¢ HaknoHHbIM ceanom.

3aTBOp C CUCTEMOV repMeTM3aLmnn C YNNOTHEHUSIMU, MPUKUMAEMBIMUA NPYXUHON. VCNONHUTENbHBIA
MexaHW3M NpUBOANTCS B AeNCTBUE NOCPEACTBOM MOPLUHS, YNPaBMSEMOro XWUAKOCTbIO, MOCTynatoLLen
CHapyxu.

H3

Ycnosus 3aKpbITUA KnanaHa

MCnonHWTenNbHbI MexaHusm He HaxoguTca noA AaBfieHMeM, 4TO O3Ha4aeT, YTO 3aKpbiBawowme
NPYXUWHbI NPWXXUMAKOT 3aTBOP K ceany KnanaHa, obecneynsas repMeTu4HOCTb.

YcnoBue oTKpbITUS
Mpu nopaye Ha UCMOMHWUTENbHBIA MeXaHU3M NepemMeHHOro AaBrieHns (CM. kaTanor) obecneunBaeTcs
NpOnycKHasi CNocoGHOCTL, NPOMOPLIMOHaNbHAs AaBNEHNIO CaMoro 3aTBopa.

TEXOBCITYXMBAHWNE

TexobcnyxuBaHne HeobXxoAMMO BbINOMHSATL BO U3BEXaHWE U3MEHEHUS BPeMeEHN cpabaTbiBaHus.

|-|pVI HanM4Mm nHaukaTopa rnonoXeHus, CHUMUTE ero nepef CHATUEM KnanaHa.

Bcerpa cnenyet yaensitb BHMMaHue NpounakTuieckomy TexobcnyxvsBaHnuio 1 cobnoaeHuno paboumnx
YCNoBwWiA.

OTJ'IO)KGHVIFG, MblNb, PA3b N N3HOLLEHHbIe YNNOTHEHUA MOryT CTaTb FIPVI‘-IVIHOVI HencrnpaBHOCTW Krnanaxa.
[eTanu, noaBepXeHHble U3HOCY, ykasaHbl B pasfene Hike (*).

Onepaumm no TeXO6Cﬂy)KVIBaHVIIO AOIMKHbI BbIMNOSTHATBCA TOSTLKO NPWU OTCYTCTBUN AaBIIEHNSA B OCHOBHbIX
TpyGonpoBoaax v nocne OTKIKYEHWSI UCMOSHUTENBHOTO MeXaHnama OT MPUBOAHBIX TPy6onpoBosoB.

PA3BEOPKA
Wcnonb3yitte yepTtex (cMm. puc. 1):

OTKpYTUTE KPbILLKY UCNOMHUTENBHOrO MexaHuama (20) ¢ noMoLLbto kioda Ha 36 MM.
CHumuTe NpyxuHy (16).
CHUMUTE yNnoTHUTENbHOE KOMbLIO (19) C KPbILLKM MCMOMHUTENIBHOMO MeXaHu3Ma.

BeikpyTuTe fetans (7) 3 kopnyca knanaHa (1) u cHummuTe ynnoTHuTenbHoe konbLo (6) ¢ kopnyca knanaHa.
BbIKpYTWTE BUHT C LLUECTUrPaHHbIM yriybneHnem noa kntoy (4).

BelTonkHuTE Bech WTOK (3) 13 pesbboson aetamm (7).

CHUMUTE HaXUMHYIO NPYxuHy (13).

CHumuTe ynnotHeHne (14) ¢ nopLuHs.

OTkpyTuTe Aetansb (12) ¢ nomoLbio Kntoya Ha 24 MMm.

CHumute guck/npyxuny (11).

OTCoeanHUTE KOpMyC WCMONHUTENBHOTO MexaHuama (10) oT pesbboBov aetanu (7) U U3BREKUTE
ynnoTHWUTeNbHoe konbLo (9) 13 rHespa.

BbITONKHWUTE yNnoTHUTENbHLINA y3en (8) n3 peabboBoit getanu (7).

OuuncTute BCe feTany knanaHa. OuncTuTe getanu, KoTopble NepemMeLLaloTCs, YNNOTHEHNS], MPYXWUHBI,
NpoKMafKu 1 COOTBETCTBYIOLLME rHe3aa. 3aMeHnTe noBpexaeHHble feTanu.

NMOBTOPHAA CBEOPKA

Monoxenne npun yCcTaHOBKE [OOJSMKHO COOTBETCTBOBATb BCEM Y4acTAM, NMOKa3aHHbIM B pa3pe3e Ha
yepTexe. I'Iepep, yCTaHDBKOVI YNNOTHEHNA U NPOKIaAKu crieqyeT COOTBETCTBYOLLNM oSpaaoM cMmasaTb.

nOCJ‘Ie,D,OBaTeJ'IbHOCTb YCTaHOBKU YNNOTHUTENBLHOrO y3rna LwTokKa:

. Hanpaenstowas Btynka us NTe3
. 2 konbua u3 NTPI

KonbLo 13 dropkaydyka
OnopHoe konbLo 13 MeC
HaxumHas npyxwvHa

OnopHoe konbLo 13 MeC

. KonbLo n3 dpropkayyyka

. 3anopHoe konbLo n3 MTPS

PNO O A LN

YcTaHoBUTE YNNOTHUTENbHOE KOMbLO (9) B cOOTBETCTBYIOLLEE CEANO AeTanu (7). YcTaHoBUTE Kopnyc
McnonHuTenbHoro mexaxHuama (10) Ha pe3b6oByto geTans (7).

MomecTtute Anck (11) 4YacTbio, Ha KOTOpyl OMMpaeTCs MPYXWHA, B HWKHIO YacTb kopnyca
ncnonHuTenbsHoro mexaxHunama (10) n 3akpenuTe ero pesbboBor aeTanbio (12), 3akpyTvB ee Ao ynopa.
Bocnonb3yiitech knto4om Ha 24 Mm.

YctaHoBUTEe ynnoTHeHue (14) Ha nopluieHb U MOMEeCTUTE HaXUMHYl npyxuHy (13) Ha 3aTBop,
BOCMOMNb30BAaBLUNCL COOTBETCTBYIOLLEN BbleMKOW. BBeanTe npeasaputenbHo cobpaHHbiin WwTok (3) B
pe3bboBylo AeTanb(12) 1 BCTaBbTe €ro B YNOTHUTESNbHBIA y3en. Cneante 3a TeMm, 4Tobbl BO Bpemsi
BBO/}A@ LUTOKA He MOBPEeAUSIUCH Kpasi YNNOTHEHWIA.

YcTaHoBUTe AeTanb (2) Ha TOMOBKY LUTOKA W 3aKpenwuTe ee C MOMOLLbI0 BUHTA C LIECTUrpaHHbIM
yrnybnexuem nogd ko4 (4) u cootBeTCTBYylOLe Wwainbbl (5). YcTaHOBUTE yNNOTHATENbHOE KOMbLO
(6) B KOpNyc knanaHa (1), yctaHoBWTE NpeaBapuTenbHO cobpaHHyo AeTanb (7) Ha Kopryc knanaxa
1 3aTsHUTE.

YcTaHoBUTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLOo (19) 6e3 cMa3kin Ha AHO KPbILLKW UCMIONMHUTENBHOrO MexaHuama v
NPWXMUTE €ro K CTEHKaM. YMIOTHUTENbHOE KOMbLO HATAE HE AOMMKHO BbICTYNaTh 3a CTeHkU. CMaxbTe
YNMOTHUTENLHOE KOMbLIO MOCME YCTaHOBKU. YCTaHOBUTE HaXWUMHbIE NpYXUHbI (16) 1 (22) (MmetoTcs He
Ha Bcex TunopasMepax) Ha MnopLueHb.

BakpyTuTe KPbILLKY UCTMONHUTENBHOMO MexaHnama (20) ¢ MakcMarbHbIM MOMEHTOM 3aTshkku, paBHbIM 20 Hw.
[MoBepHWTe coeavHeHUst ynpaeneHus B TpebyeMom HamnpasneHun, UCnonb3aysi Npu HeobxoaumMocTn
Koy Ha 36 mm. lNMoacoeanHnTe TpyGonpoBoabl K pasbemaM Z, UMEIOMMCS Ha UCMONHUTENbHOM
MexaHu3me.

MCMNbITAHWE HA TEPMETUYHOCTb

Mepepn nopayeit AaBneHNst peKoMeHAYEeTCs1 BbIMONHUTBL UCTbITaHMe Ha paboTocnocobHoCTb. [poBepbTe
YCTPOIACTBO Ha yTeuky Yepea Kopryc kranaHa 1 3aTBop.

MpoBepbTe yNMoOTHEHWE LUTOKA, MPOKOHTPONMPOBAB yTeYKy Yepe3 OTBEPCTUE, W3rOTOBMEHHOe B
petanu (7). MpoBepbTe repMeTUYHOCTL OCHOBHOTO ceana krnanaxa.

YKASAHUA MO 3KCMNYATALIMA

Mpn Mcnonb3oBaHUM XMAKOCTEN, CKMOHHBLIX K 3amep3aHunio, yaenainte ocoboe BHMMaHue paboyeint
Temnepatype. KnanaHbl He YCTONYMBbLI K 3aMep3aHuio XWUAKOCTH.

McnbiTaHns Ha repMeTMHHOCTb MOXHO NPOBOAUTL NpY AaBNEHWW, KOTOpOe He npesbiiaeTt
MaKcuMarnbHOe 3HadeHme, paccunTaHHoe Ans Kaxaoro Tunopasmepa knanaHa (ykasbiaeTcs B UCTKe
C TEXHNYECKUMM AaHHbIMK).

McnbiTanusa Ha NPOYHOCTb A0MYCTUMbI, TOMBKO €CK KnanaH HaxoaMTCA B OTKPLITOM COCTOSIHUAW.
[laBneHune npy UCMbITaHUM He JOMKHO NpeBbilaTh paboyee Aasnexne Gonee, yem B 1,5 pasa.
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