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FOGLIO INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE VALVOLE SERIE 211A
(VERSIONE NC E NA) CON INDICATORE ELETTRICO DI POSIZIONE
OPERATING INSTRUCTION FOR VALVE SERIES 21IA (VERSION NC AND NO)
WITH ELECTRICAL POSITION INDICATORS
FEUILLE D'INSTALLATION ET MAINTENANCE VALVE SERIE 21IA
(VERSION NF ET NO) AVEC INDICATEUR ELECTRIQUE DE POSITION
BETRIEBSANLEITUNG FUR DIE VENTILE SERIE 21IA
(VERSIONEN N.C. UND N.O.) MIT STELLUNGSMELDER
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CONDIZIONI DI UTILIZZO

Per sicurezza e affidabilita, la valvola deve essere utilizzata entro i limiti consentiti e in conformita a quanto riportato dalle
presento istruzioni.

La manomissione o la modifica non autorizzata della valvola e il non rispetto delle presenti istruzioni, invalida la garanzia che
accompagna la valvola e solleva ODE dagli eventuali danni a attrezzature o persone causati. La valvola puo essere utilizzata
con fluidi che non attaccano chimicamente o meccanicamente i componenti della valvola. In caso di dubbi si raccomanda
la consultazione del servizio tecnico ODE per i necessari chiarimenti.

Le dichiarazioni e le certificazioni relative al prodotto sonodisponibili presso il sito web di ODE,S.r.l., www.ode.it. Le stesse,
inoltre, possono essere richieste direttamente al Customer Service di ODE tramite email, all'indirizzo sales@ode.it.

NOTE APPLICATIVE

Montare la valvola prevedendo uno spazio sufficiente per consentirne la rimozione e la manutenzione. Si consiglia di
prevedere dispositivi di intercettazione manuale delle condotte principali per poter effettuare la depressurizzazione e lo
svuotamento delle tubazioni e rendere possibile la manutenzione. Proteggere la valvola da eventuali carichi esterni e dalla
caduta di eventuali oggetti. Pulire le tubazioni prima di montare le valvole. Al fine di evitare il danneggiamento della sede in
PTFE si raccomanda l'installazione di un filtro a monte con una maglia di 0.25 mm. Valvole che vengono specificatamente
richieste con trattamenti di pulizia particolari e dedicate ad applicazioni particolari (utilizzi con acidi, destinate a sistemi di
analisi o impianti di verniciatura) non devono essere rimossi dagli imballi protettivi fino a poco prima del montaggio come
previsto dalle normative vigenti di riferimento.

Le installazioni nei luoghi pericolosi sono tenuti a conformarsi alle normative di riferimento. Le normative della Comunita
Europea da rispettare coinvolgono anche le elettrovalvole di pilotaggio utilizzate per la commutazione delle valvole a sede inclinata.
La valvola chiude perfettamente (nei limiti definiti dalle pagine di catalogo) solo nella direzione del flusso appositamente
indicate sul corpo della valvole. Flussare la valvola nella direzione opposta senza le opportune precauzioni potrebbe dan-
neggiare irreparabilmente il componente.

Precauzioni di sicurezza. Le precauzioni di sicurezza si riferiscono solo alla valvola a sede inclinata isolata. In combinazione
con altri elementi ad esempio elettrovalvole di controllo ci possono essere potenziali pericoli, che devono essere presi in
considerazione effettuando la corretta analisi dei rischi dell'intero sistema.

« Controllare le condizioni di utilizzo presenti sulla targhetta o sulle pagine di catalogo. | limiti indicati non devono essere superati.
« Accertarsi, prima della messa in funzione che non vi sia pericolo/rischio dovuto alla fuoriuscita di liquido dalle connessioni
non tappate. Per evitare che picchi di pressione possano danneggiare le parti interne della valvola effettuare una pres-

surizzazione graduale.
ATTENZIONE! Gli attuatori includono molle precaricate. La forza della molla risulta essere abbassata fino ad un valore di
sicurezza quando il coperchio dell’attuatore viene rimosso. Le valvole non sono progettate per resistere al congelamento
del liquido.
Prove di trafilamento e di resistenza con la valvola chiusa o aperta sono consentite fino ad un massimo di 1,5 volte la
massima pressione di esercizio. La valvola non deve essere azionata durante tali prove.

MONTAGGIO

Comparare i dati evidenziati sull’ etichetta del prodotto e sulle pagine di catalogo con i dati della applicazione. Lavare e
rimuovere dalle tubazioni eventuali elementi di contaminazione prima di installare la valvola. Particolati solidi potrebbero
compromettere il corretto funzionamento della valvola.

Deve essere evitato qualsiasi tipo di tensionamento, torsione o forzatura sulla valvola. Non sottoporre il prodotto a stress
eccessivo. Assemblare la valvola sull’ impianto con tubi e/o raccordi le cui filettature siano coerenti con la connessione da
assemblare.

La valvola pud essere montata in qualsiasi posizione. Montare la valvola con la freccia nella direzione del flusso. La pres-
sione a valle non deve mai eccedere la pressione a monte del prodotto. Durante I'avviamento dell'impianto far crescere la
pressione nelle valvole in modo graduale.

PILOTAGGIO VALVOLE

L'attuatore & disegnato per funzionare con gas neutri e liquidi come aria, azoto etc.
L'azionamento puo essere effettuato con una valvola di controllo 3/2. La connessione pneumatica eventualmente non
utilizzata puo essere chiusa con un silenziatore.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Design: Valvole a sede inclinata.
Otturatore con sistema di tenuta a guarnizioni precaricate da molla.
Attuatore controllato da un pistone azionato da un fluido esterno.

NC

Condizione valvola chiusa

L’attuatore non & pressurizzato, cio significa che le molle di chiusura premono I'otturatore contro la sede della valvola,
permettendo la tenuta.

Condizione valvola aperta.
L’attuatore & pressurizzato, comprime le molle e solleva I'otturatore, consentendo I'apertura della valvola ed il conseguente
passaggio del fluido.

NA

Condizione valvola chiusa

L'attuatore e pressurizzato, comprime le molle, consentendo la chiusura che avviene premendo I'otturatore contro la sede
della valvola, permettendo la tenuta.

Condizione valvola aperta
L’attuatore non & pressurizzato, cio significa che la molla di apertura alzando I'otturatore, consente I'apertura della valvola
ed il conseguente passaggio del fluido.

MANUTENZIONE

La manutenzione & necessaria al fine di prevenire variazioni dei tempi di commutazione

Prima di procedere all'operazione di smontaggio della valvola, in presenza dell'indicatore di posizione, rimuovere questultimo.
La manutenzione preventiva e il rispetto delle condizioni di funzionamento devono essere tenute sempre in considerazione.
Depositi, polvere, morchia e tenute usurate possono portare al malfunzionamento della valvola

Le parti ad usura sono marcate nella sezione sottostante (*).

Le operazioni di manutenzione devono essere effettuate solo in assenza di pressione nelle condotte principali e con I'attu-
atore scollegato dalle tubazioni di azionamento.

SMONTAGGIO
Consultare disegno (vedi Fig.1; Fig.3):
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Togliere tensione all'indicatore di posizione (18)

Svitare le due viti (F) alzare la copertura trasparente (G) ; sconnettere i cavi dei microswitch e sfilarli dal box.

Allentare il grano esagonale (H) ed estrarre la parte inferiore del box.

Svitare I'asta di collegamento con una chiave agendo sul particolare (C) e di seguito il blocco di collegamento (E) dell'indi-
catore di posizione al coperchio dell'attuatore (20).

Svitare il coperchio dell'attuatore (20) mediante I'utilizzo di una chiave da 36 mm.

Togliendo il coperchio il carico delle molle (molla) & diminuito fino ad un valore di circa 80 N.

Togliere le molle (16) e (22) (non presente in tutte le taglie).

Togliere I' O-ring (19) dal coperchio dell’attuatore.

Svitare il particolare (7) dal corpo valvola (1) e togliere I'anello di tenuta (6) dal corpo valvola.

Svitare la vite a brugola (4).

Spingere l'intero stelo (3) fuori dal particolare filettato (7).

Togliere la molla di compressione (13).

Rimuovere la tenuta (14) dal pistone.

Svitare il particolare (12) con una chiave da 24 mm.

Togliere il disco/molla (11).

Sganciare il corpo attuatore (10) dal particolare filettato (7) e togliere I'O-ring (9) fuori dalla sede.

Spingere il seal pack (8) fuori dal particolare filettato (7).

Pulire tutti i particolari delle valvole. Pulire le parti che realizzano scorrimento, le tenute, le molle, le guarnizioni e le relative
sedi. Sostituire i componenti difettosi.

RIASSEMBLAGGIO

La posizione di montaggio deve essere in accordo con tutte le parti del disegno in sezione.
Le tenute e le guarnizioni devono essere opportunamente lubrificate prima di essere montate.

Sequenza di montaggio del pacchetto tenuta dello stelo:

1. Boccola di guida PTFE
2.2 x anelli in PTFE

3. Anello in FPM

4. Anello di supporto PPS
5. Molla di compressione
6. Anello di supporto PPS
7. Anello in FPM

8. Anello di chiusura PTFE

Montare I'O-ring (9) nella apposita sede dell'item (7).

Montare corpo attuatore (10) sullitem filettato (7).

Posizionare il disco molla (11) con la parte di alloggiamento molla nella parte inferiore del corpo attuatore (10) e avvitarlo
con il componente filettato (12) fino al suo arresto. Utilizzare una chiave da 24 mm.

Montare la tenuta (14) sul pistone e installare la molla di compressione (13) sopra all'otturatore sfruttando I'apposito incavo.
Introdurre lo stelo pre-assemblato (3) nell'item filettato (12) e innestarlo nel pacchetto di tenuta. Prestare cura ai labbri delle
guarnizioni affinché durante I'inserimento non subiscano danni.

Montare I'item (2) sulla testa dello stelo e fissarla con la vite a brugola (4) e con I'apposita rondella (5).

Posizionare I'O-ring di tenuta (6) nel corpo valvola (1) e montare I'item (7) preassemblato sul corpo valvola e serrarlo.
Mettere I' O-ring (19) senza grasso sul fondo del coperchio dell’attuatore e premerlo contro le pareti. L' O-ring non deve
sporgere o sbordare dalle pareti in alcun punto. Ingrassare I'O-ring dopo averlo fissato. Inserire le molle di compressione
(16) e (22) (non presenti in tutte le taglie) sul pistone.

Avvitare il coperchio dell’attuatore (20) con una coppia di serraggio massima pari a 20 Nm.

Ruotare le connessioni di controllo nella direzione desiderata utilizzando se necessario una chiave da 36 mm.

Collegare i tubi alle connessioni Z presenti sull'attuatore.

CONVERSIONE ALLA VERSIONE NORMALMENTE APERTA

Svitare il coperchio dell'attuatore (20) mediante I'utilizzo di una chiave da 36 mm.

Togliendo il coperchio il carico delle molle (molla) & assente.

Togliere le molle (16) e (22) (non presente in tutte le taglie).

Riavvitare il coperchio (20) sull'attuatore fino al complete serraggio.

Utilizzare la connessione presente nella parte superiore per il collegamento alle tubazione di controllo.
La molla (13) solleva il pistone non pressurizzato facendo aprire la tenuta principale della valvola.

INDICATORE DI POSIZIONE

Indica I'apertura e la chiusura della valvola durante il funzionamento, essendo direttamente collegato per mezzo di uno
stelo al pistone. Tramite le connessioni & possibile portare i segnali d’apertura e chiusura, dati dai microswitch, ad un con-
trollo esterno. | microswitch devono essere regolati per poter rilevare la corsa di pertura e chiusura valvola (vedi Fig.2)
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fig. 3

Per il montaggio, sostituzione e collegamento delle connessioni, consultare i disegni (vedi Fig.3) e seguire le istruzioni sotto riportate.
E’ possibile collegare I'indicatore di posizione anche su valvola non originariamente fornita.

Osservare le indicazioni riportate sull’etichetta del prodotto e nel foglio istruzioni.

Usare strumentazione adatta per eseguie tutte le operazioni necessarie alla messa in funzione del prodotto, evitando dan-
neggiamenti facendo particolare attenzione ai collegamenti elettrici.

Portare la valvola in posizione APERTA per versione NC e CHIUSA per versione NA.

Rimuovere il tappo per calotta (A) e la spina di segnale apertura (B).

Avvitare I'asta di collegamento (D) al pistone della valvola, agendo con una chiave sul particolare (C).

Awvitare il blocco di collegamento dell'indicatore di posizione (E) al coperchio dell'attuatore (20).

Posizionare il box sull'asta di collegamento, fissarlo stringendo il grano esagonale (H) .

Aprire il box svitando le 2 viti (F) e alzare la copertura trasparente (G).

Connettere i cavi ai microswitch bloccandoli con le viti (L).

Regolare la posizione dei microswitch alla corsa voluta per mezzo delle viti (I).

Chiudere la copertura trasparente (G) facendo attenzione al corretto posizionamento della guarnizione (P) e serrare con le viti (F).
Attenzione: tutti gli elementi di tenuta e attacchi filettati devono essere installati correttamente.

Dopo eventuali manutenzioni o sostituzioni di particolari sulla valvola, verificare la corretta posizione di rilevazione corsa
da parte dei microswitch.

Si prega di osservare i dati tecnici presenti nel foglio istruzioni.

TEST DI TENUTA

Prima di pressurizzare si raccomanda la realizzazione di un test funzionale.

Controllare il trafilamento attraverso il corpo valvola e I'otturatore.

Controllare la tenuta dello stelo verificando trafilamenti attraverso il foro realizzato sullitem (7).
Controllare la tenuta della sede principale della valvola.

NOTE DI FUNZIONAMENTO

Con i liquidi in grado di congelare prestare particolare attenzione alle temperature di esercizio. Le valvole non sono in grado
di resistere al congelamento dei fluidi.

Test di Tenuta sono permessi fino ad una massima pressione definita per ciascun diametro valvola (riportata nei data sheet).
Test di resistenza sono permessi solo con la valvola aperta.

La pressione di prova deve essere 1,5 volte la pressione massima di esercizio.
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USE AS INTENDED

For safety and reliability this valve must be operated within the permissible limits and in accordance with these instructions.
Tampering or unauthorized modification of the valve, or failure to follow these instructions, invalidates the warranty and
relieves us of any liability for damage or injury that may result, for which the user then accepts sole responsibility.

The valve may only be operated with fluids that do not chemically attack or mechanically damage its constituent materi-
als. If there are no empirical values indicating suitability available, it is advisable to seek clarification from our application
engineers.

The declarations and certifications relating to the product are available on the ODE S.r.I., website, www.ode.it. They can also
be requested directly from ODE Customer Service via email, at the address sales@o de.it.

APPLICATION NOTES
Mount the valve with sufficient clearance to permit removal for maintenance. It is advisable to design the system with
manual isolating and drain valves that allow depressurization and emptying of the pipe system for valve maintenance.
Provide additional protection if the valve may be subject to unusual external loads, due to factors such as outdoor location
or vulnerability to falling objects.
Clean pipe system before assembling valve, dirt leads to malfunctions.
To prevent PTFE seat seals getting damaged, fit a strainer with a mesh size = 0.25 mm upstream of the valve inlet.
Valves with special cleanliness requirements (ex. for acids, analytical systems or painting systems) must not be removed
from their protective packaging until just before mounting in accordance with the applicable regulations.
Installations in hazardous areas have to conform to special standards. The supplied General Operating Instructions for
Piloting Valve Solenoids and the EU Type Inspection Certificate must also be followed.
The valve closes tightly in the direction of flow only. Flow in the opposite direction to the marked arrow may, under certain
conditions, irreparably damage components.
Safety precautions for piloting: the safety precautions only relate to the solenoid valve in isolation. In combination with
other items of equipment there may be other potential dangers, which must be taken into account by carrying out a risk
analysis of the system.
« Check actual service conditions conform to the details on the rating plate and technical data from the relevant publication
or data sheet. The limits for the particular application must not be exceeded.
« Ensure before commissioning that initial actuation cannot give rise to danger/ fluid escaping from openings that have not
been plugged. To avoid pressure surges damaging internal parts prime the valve slowly when commissioning.
DANGER! Actuators are spring loaded. This spring force is reduced to a safe value when their cover is removed.
The valves are not designed to withstand the fluid freezing.
Leakage and strength tests with the valve open or closed are permitted up to 1.5 times the maximum working pressure. The
valve must not be operated during these tests.

MOUNTING

Compare the data on the type label and on the data sheet with the operating data. Flush the pipe work before fitting the
valve. Rank dirt causes malfunctiont. It must be avoided any kind of tension, forcing or twist on the valve. Assemble pipe and
fittings which are consistent with valve. Connection threads. (The valve can be mounted in any position). Avoid subjecting
the valve housing to excessive stress. Mount the valve with arrow in direction of flow; pressure on downstream side must
never be higher than on upstream side.

When commissioning, prime the valve and make sure the pressure rises slowly.

PILOT CONTROL

The actuator is designed for neutral gaseous fluids as neutral gas such as air , nitrogen, etc.
For remote control a 3/2-way pilot valve is necessary.
The unused control port can be protected with a threaded filter element.

PRINCIPLE OF OPERATION

Design: Angle seat valve.

Valve spindle sealed with spring loaded seal packing.

Shutter: Piston actuator controlled by external fluid.

NC

Closed valve condition

The actuator is not pressurized. This means that the closing springs are pressing the shutter against the valve seat, allowing
the sealing.

Open valve condition

The actuator is pressurized, it compresses the springs and raises the shutter, allowing the opening of the valve and con-
sequent flow of the fluid.

NO

Closed valve condition

The actuator is pressurized, it compresses the springs allowing the closing. This happens by pressing the shutter against
the valve seat, letting the seal.

Open valve condition
The actuator is not pressurized. This means that the opening spring, raising the shutter, allows the valve opening and the
consequent fluid flow.

MAINTENANCE

Preventive maintenance is necessary in order to prevent significant changes of switching times.

Before proceeding with the preventive maintenance on the valve, always remove the position switch, if present.

Deposits of dirt, slime old or worn out seals may lead to malfunction of the valve.

Parts that are subject to wearing are marked in the attached parts list (*).

Maintenance works must be carried out only in absence of pressure in the pipe-work and with the actuator disconnected
from control pressure supply.

DISMANTLING
Refer to the sectional Drawing (See Fig.1; Fig. 3)

Disconnect the power supply with the position (18).

Unscrew the two screws (F) to lift the transparent cover(G), disconnect the micro switch from the box.

Loosen the hexagonal grain (H) and pull out the bottom part of the box.

Remove the connecting rod with a wrench acting on the particular (C) and then the connection block (E) of the position
indicator to the actuator cover (20).

Unscrew the actuator cover (20) with a 36 mm ring spanner or socket wrench.

When taking off the actuator cover, the load of the compression spring(s) is released down to approx. 80 N .
Take off the compression springs (16) and (22) (not in all sizes).

Take the O-ring (19) out of the actuator cover.

Unscrew the threaded component (7) from the valve body (1) and take the sealing ring (6) out of the valve body.
Unscrew the hexagon socket screw (4).

Push the complete valve spindle (3) out of the screw piece (7).

Take off the compression spring (13).

Remove the cylinder sealing (14) from the piston.

Unscrew the particular (12) with a 24 mm socket wrench.

Take off the disc/spring (11).

Dismantle the actuator body (10) from the threaded part (7) and take the O-ring (9) out of its position.

Push the seal pack (8) out of the threaded component (7).
Clean all valve parts.
Check the sliding surfaces, seals, seat and compression springs. Replace defective parts.

REASSEMBLY

The mounting position of all parts must be in accordance with the sectional drawing!
Grease coat seals and sealing surfaces sparingly with a suitable lubricant.

Mounting sequence of seal pack:

PTFE Guide Bushing
2 x PTFE rings

FPM ring

PPS support ring
Compression spring
PPS support ring
FPM ring

PTFE ring

Assemble the O-ring (9) in the specific site of the tube (7).

Assemble the actuator body (10) on the threaded component (7).

Lay the disc spring (11) with the spring side on the bottom of the actuator body (10) and screw it with threaded component
(12) till it stops. Use a 24 mm socket wrench.

Assemble the cylinder seal (14) on the piston and install the compression spring (13) over the shutter into the piston cavity.
Introduce the pre-assembled spindle (3) into the threaded component (12) and push it through the seal pack. Pay attention
to the sealing lip of the cylinder seal so that when it is introduced into the actuator body, no damages are caused.
Assemble the valve plate (2) on the spindle head and fix it with hexagon socket screw (4) and spring washer (5).

Lay the sealing ring (6) into the valve body (1) and assemble the pre-assembled tube (7) on the valve body and screw it.
Put the O-ring (19) without grease on the bottom of the actuator cover and press it against the walls. The O-ring must not
protrude from the walls at any place. Grease the O-ring after fixing it.

Put the compression springs (16) and (22) ( not in all sizes) on the piston. Screw the actuator cover (20) with a maximum torque of 20 Nm.
Turn the control ports into the desired direction by turning the actuator body with a 36 mm socket wrench. Connect the
control pipe to the control port Z.

REBUILD TO NO FUNCTION

Unscrew the actuator cover (20) with a 36 mm socket wrench.

When taking off the actuator cover, the load of the compression spring(s) is released down.

Take off the compression springs (16) and (22) (not in all sizes).

Screw the actuator cover (20) on the actuator body until it is tight.

Now use the upper control port for pipe connection.

The spring (13) lifts the piston not pressurized, opening the principal seal of the valve.open position.

POSITION INDICATOR

It Indicates the opening and closing of the valve during operation, being directly connected by a rod to the piston. Through
connections it can carry the signals of opening and closing data from the microswitch, to outside control. The microswitches
must be set to detect the opening and closing of the valve stroke. (see Fig.2)
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For the installation, replacement and connection of the connections, refer to the drawings (see Fig.3) and follow the instruc-
tions below . The valve position indicator can be connected to also originally provided valve.

Observe the instructions on the product label and instruction sheet. Use to a instrumentation suitable for all operations
necessary for the operation of the product, paying particular attention to avoid damage to electrical connections.

Move the valve to the position OPEN version (NO) or CLOSE version (NC).

Remove the cap cover (A) and the plug opening signal (B) Tighten the connecting rod (D) to the valve piston, acting with
a suitable key on it (C).

Screw the connector block of the position (E) to the actuator cover (20) Place the box on the connecting rod, secure by
tightening the hexagonal grain (H).

Open the box by unscrewing the 2 screws (F) and lift the transparent cover (G).

Connect the cables to the micro switch, securing it with screws (L).

Adjust the position of micro switch wanted by means of screws (1) .

Close the transparent cover (G) by the proper positioning of the gasket (P) and tighten the screws (F).

Please note that all the elements and seal threaded connections must be installed correctly.

After any particular maintenance or replacement of the valve, check the correct position detection by running micro switch.
Please observe the technical data in the instruction sheet.

LEAK TEST

Before pressurization, a function test is recommended.

Check for leaking towards the outside on the actuator and on the valve body.
Check tightness of the spindle sealing on the bleed bore at the screw piece (7).
Check tightness of the valve seat.

OPERATING NOTE

With fluids capable of freezing. Pay attention to operating temperature. The valves are not frost-proof.
Leakage tests are permitted with pressures up to the maximum working pressure (see type label).
Strength tests are only permitted with open valve.

The testing pressure must be 1,5 times the maximum working pressure.

FRANCAIS

MODE D’EMPLOI

Pour plus de sécurité et de fiabilité, la vanne doit étre utilisée dans les limites autorisées et en conformité avec ce qui est
indiqué dans ce document. Toute intervention ou modification non autorisée sur la vanne et le non respect de ces instruc-
tions annulent la garantie qui accompagne la vanne et dégage ODE des éventuels dommages qui pourraient étre causés a
des installations ou & des personnes. En cas de doute, nous vous recommandons de consulter le service technique ODE.
Les déclarations et les certifications relatives au produit sont disponibles sur le site web d’'ODE S.r.l., www.ode.it. Elles
peuvent par ailleurs étre demandées directement au Customer Service d'ODE par e-mail, a I'adresse sales@ode.it.

NOTES D'APPLICATION

Monter la vanne tout en gardant un espace suffisant pour permettre aisément la maintenance. Il est conseillé de prévoir des

dispositifs d'interception manuel du fluide pour dépressuriser et vider les tuyaux principaux.

Protéger la vanne d’éventuelles charges externes et de la chute d’'un objet. Nettoyer la tuyauterie avant le montage des

vannes. Afin d’éviter d’endommager le joint PTFE, il est recommandé d'installer un filtre en amont avec une maille de

0,25mm. Les vannes qui sont utilisées pour des systémes de nettoyages particuliers et pour des applications particuliéres

(utilisation avec des acides, analyse ou installation de stations de vernissage) ne doivent pas étre retirées de 'emballage

de protection jusqu’au moment de leur utilisation selon les normes de référence.

Les installations dans des endroits dangereux doivent étre conformes aux normes de référence. Les normes de a

Communauté Européenne sont a respecter et concernent également les électrovannes utilisées pour le pilotage de la

vanne a siége incliné.

La vanne ferme parfaitement (en respectant les fiches techniques) seulement dans le sens de la fleche indiquée sur le corps

de la vanne (entrée sous le siége). Faire passer le fluide dans le sens inverse pourrait endommager gravement la vanne.

Consignes de sécurité. Les consignes de sécurité concernent la vanne a siége incliné seule. En combinaison avec d’autres

éléments, par exemple, des électrovannes de contréle, on peut rencontrer des dangers potentiels qui doivent étre pris en

compte en effectuant 'analyse de I'ensemble du systéme.

« Contréler les conditions d’emploi réelles indiquées sur la fiche technique et dans les pages du catalo gue. Les limites
indiquées ne doivent pas étre dépassées.

« Avant la mise en marche, controler qu’il n’y a pas de dangers causés par la fuite du liquide suite & des connections non
étanches. Pour éviter que des surpressions ne puissent endommager lintérieur de la vanne, monter la pression progressivement.
ATTENTION: les vannes sont équipées d’un ressort pré-taré. La force du ressort est diminuée jusqu’a une valeur de sécurité
quand le couvercle de I'actionneur est enlevé. Les vannes ne supportent pas la congélation des fluides. Les essais de
résistance et de fuites avec la vanne ouverte ou fermée sont admis avec une pression maxi de 1,5 fois la pression d’exercice

maximale. La vanne ne doit pas étre utilisée pendant les tests.

MONTAGE

Comparer les données mentionnées sur I'étiquette du produit et sur les pages du catalogue avec les données de I'appli-
cation. Avant l'installation, laver et éliminer tous les éléments qui pourraient perturer le bon fonctionnement de la vanne
(débris solides, etc..). Eviter toute sorte de tension, forcing ou torsion sur la vanne. Ne jamais soumettre le produit & un
fonctionnement excessif. Assembler la vanne sur le systéme avec les tuyaux et/ou raccords compatibles avec les systéeme.
La vanne peut étre montée dans n’importe quelle position. Montage de la vanne dans le sens de la fleche. La pression en
aval ne doit jamais étre supérieure a la pression en amont. Pendant la mise en route du systéme faire monter la pression
progressivement.

PILOTAGE

La vanne est congue pour fonctionner avec des gaz neutres et des liquides (air, azote, etc...)
Le pilotage peut étre effectué avec une électrovanne de contréle 3/2. La connection pneumatique non utilisée peut étre
éventuellement fermée avec un bouchon.

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Désignation : vanne a siége incliné.

Garniture avec systéme d’étanchéité pré-taré par un ressort.

L’actionneur est contrélé par un piston géré par un fluide externe.

NF

Vanne normalement fermée

Condition de vanne fermée en position de repos : I'actionneur est sans pression; cela signifie que les ressorts de fermeture
poussent la garniture sur le siége permettant ainsi I'étanchéité de la vanne.



Condition de vanne ouverte : I'actionneur est sous pression, il comprime les ressorts et souléve I'obturateur permettant
ainsi le passage du fluide.

NO

Vanne normalement ouverte

Condition de vanne ouverte, I' actionneur est sous pression; cela signifie que les ressorts de fermeture poussent la garniture
sur le siége permettant ainsi I'étanchéité de la vanne.

Condition de vanne ouverte :
I'actionneur est sans pression, cela signifie que le ressort d’ouverture soulevant le volet, permet I'ouverture de la vanne et
par conséquent le passage du fluide.

MAINTENACE

La maintenance est nécessaire afin de prévenir des variations des temps d’ouverture/fermeture.

Avant de procéder a I'opération de démontage de la vanne, en présence de l'indicateur électrique de position, enlever ce demier.
La maintenance préventive et le respect des conditions de fonctionnement doivent étre suivis. Dépots, poussiéres, débris
et particules des garnitures usées peuvent causer le mauvais fonctionnement de la vanne.

Les éléments qui sont soumis & usure sont indiqués dans la liste ci-dessous (*).

Les opérations de maintenance doivent étre effectuées seulement en I'absence de pression dans les tuyaux principaux et
avec l'actionneur déconnecté.

DEMONTAGE
Consulter le schéma (voir Fig.1; Fig.3)

Couper la tension sur l'indicateur de position (18)

Dévisser les deux vis (F), soulever le couvercle transparent (G); déconnecter les cables des micro interrupteurs et oter
les cables de la boite.

Dévisser I'écrou hexagonal et extraire la partie inférieure de la boite.

Dévisser la tige de connexion avec une clé tout en agissant sur le détail C et ensuite le bloc de connexion E de l'indicateur
de position sur le couvercle de I'actionneur (20).

Dévisser le couvercle de 'actionneur (20) par I'aide d’une clé de 36mm.

Enlever le couvercle et la force engendrée par le ressort est diminuée jusqu’a une valeur d’environ 80 N.

Enlever les ressorts (16) et (22) (ces derniers ne sont pas présents dans toutes les dimensions).

Enlever le joint torique (19) du couvercle de I'actionneur.

Dévisser I'élément (7) du corps de la vanne (1) et enlever 'anneau d’étanchéité (6) du corps de la vanne.

Devisser la vis a écrou (4).

Pousser la tige (3) hors du bloc fileté (7).

Enlever le ressort de compression (13).

Enlever la garniture (14) du piston.

Dévisser I'élément (12) avec une clé de 24 mm.

Enlever le disque/ressort (11).

Démonter le corps de I'actuateur (10) de la partie filetée (7) et enlever le joint torique (9) de son siége.

Pousser le pack (8) hors de I'élément fileté (7).

Nettoyer toutes les parties de la vanne Nettoyer toutes les parties qui subissent un frottement , les garnitures, les ressorts
et leurs siéges respectifs.

Changer les composants défectueux.

REMONTAGE

La position du montage doit étre en accord avec toutes les parties du dessin ci-dessus.
Les joints d'étanchéité doivent étre correctement lubrifiés avant d’étre remontés.

Ordre de montage du package d’etanchéité:

Tuyau guide du PTFE

2 x anneaux en PTFE
Anneau en FPM

Anneau de support en PPS
Ressort de compression
Anneau de support PPS
Anneau en FPM

. Anneau de fermeture PTFE

ONOORWN S

Monter le joint torique (9) dans le siege (7).

Monter le corps de I'actionneur (10) sur le siege (7).

Positionner le disque ressort (11) avec la cuve pour le support du ressort dans la partie basse du corps de I'actionneur (10)
et le visser. avec le composant fileté (12) jusqu’a son arrét. Utiliser une clé de 24mm.

Monter la garniture (14) sur le piston et mettre le ressort de compression (13) dans le petit logement creux de I'obturateur.
Inserer la tige pre-assemblé (3) dans le composant fileté (12) et I introduire dans le 'ensemble d’etaicheité. Faire attention
aux montage afin d’eviter de I' endommager pendant leur insertion.

Monter le composant (2) sur le tige et le fixer avec une vis a écrou (4) et une rondelle (5).

Positionner le joint torique d’étanchéité (6) dans le corps de la vanne (1), monter le composant (7) préassemblé sur le corps
de la vanne et le serrer a fond.

Mettre le joint torique (19) sans utiliser de lubrifiant sur le fond du couvercle de I'actionneur et le comprimer vers la paroi. Le
joint torique ne devra ni sortir, ni étre visible de I'extérieur de la paroi. Mettre du lubrifiant sur le joint torique aprés I'avoir fixé.
Insérer les ressorts de compression (16) et (22) (non disponible dans toutes les dimensions) sur le piston.

Visser le couvercle de fermeture de I'actionneur (20) avec un couple de serrage maxi de 20 NM.

Tourner les connections de controle vers la direction souhaitée en utilisant si nécessaire une clé de 36 mm. Connecter les
tuyaux aux connections Z présents sur I'actionneur.

CONVERSION A LA VERSION NORMALEMENTE OUVERTE

Devisser le couvercle de I'actionneur (20) par le biais d’'une clé de 36 mm.

Enlever le couvercle, la charge des ressorts disparait.

Enlever les ressorts (16) et (22) (pas disponibles dans toutes les dimensions).

Revisser a fond le couvercle (20) sur I'actionneur.

Utiliser la connection supérieure pour le branchement avec le tuyau de contréle.

Le ressort (13) souléve le piston qui n’est plus sous pression et permet I'ouverture principale de la vanne.

INDICATEUR DE POSITIONNEMENT

Il indique l'ouverture et la fermeture de la vanne pendant le fonctionnement étant directement lié par une tige au piston.
Par les connections il est possible d’'amener les signaux d’ouverture et de fermeture donnés par les micro interrupteurs au
contréle externe. Les micro interrupteurs doivent étre étalonnés pour pouvoir détecter la course d’ouverture et de fermeture
de la vanne (voir Fig.2)

Pour le montage, la substitution et liaison des connexions, consulter les schémas (voir tableau n. 3 ) et suivre les instructions
indiquées ci-dessus. Il est également possible de monter ['indicateur de position sur des vannes non équipées a l'origine.
Observer les indications indiquées sur le label du produit et dans la fiche d'instructions.

Utiliser des outils appropriés pour les opérations de mise en route du produit, en apportant un soin particulier aux connexions électriques.
Mettre la vanne en position OUVERTE pour la version NF et FERMEE pour la version NO.

Enlever le bouchon pour la calotte (A) et I'indicateur du signal d’ouverture (B) .

Visser la tige de connexion (D) au piston de la vanne, tout en utilisant une clé sur le détail C.

Visser le bloc de connexion & l'indicateur de positionnement E au couvercle de I'actionneur (20).

Positionner la boite sur la tige de connexion, la fixer tout en serrant I'écrou hexagonal (H) .

Ouvrir la boite en dévissant les 2 vis (F) et soulever le couvercle transparent (G).

Connecter les cables au micro interrupteur tout en les bloguant avec les vis. (L) .

Régler la position du micro interrupteur & la course désirée par le réglage des vis (1).

Fermer le couvercle transparent (G) en faisant attention au positionnement correct de la garniture (P) et serrer avec les vis (F).
ATTENTION: tous les éléments d’étanchéité et les connexions filetées doivent étre installés correctement.

Aprés des maintenances ou substitutions des parties de la vanne vérifier la bonne mise en place pour la détection de la
course par le micro interrupteur. Veillez a observer les données techniques présentes dans la feuille d'instructions.

TEST D’ETANCHEITE

Contréler des éventuelles fuites au niveau du corps de la vanne et I'obturateur.
Contréler I'étanchéité du filetage en vérifiant les éventuelles fuites sur le trou du composant (7)
Contréler I'étanchéité du siége principal.

NOTES DE FONCTIONNEMENT

Faire particuliérement attention aux températures des fluids. Les vannes ne supportent la congélation des fluides.

Les tests d’étanchéité sont permis jusqu’a une pression définie pour chaque diamétre de vanne (voir feuille d’instruction).
Les tests de résistance ne sont autorisés qu’avec la vanne ouverte.

La pression d’essai doit étre de 1,5 fois la pression maximale de service.

DEUTSCH

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Aus Grinden der Sicherheit und der Zuverlassigkeit miissen diese Ventile innerhalb der zulassigen Grenzen und ent-
sprechend dieser Bedienungsanleitung verwendet werden. Durch Manipulationen oder unbefugten Anderungen an den
Ventilen, oder Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung erlischt die Garantie und entlastet uns von jeglicher Haftung
fir entstehende Schaden oder Verletzungen. In diesen Féllen tibernimmt dafiir der Anwender die alleinige Verantwortung.
Die Ventile diirfen nur fiir Medien verwendet werden, welche die einzelnen Komponenten der Ventile nicht chemisch angre-
ifen, bzw. mechanisch beschadigen. Im Falle, dass keine brauchbaren Erfahrungswerte vorliegen, sprechen Sie bitte zur
Klarung unsere Anwendungs—Ingenieure an.

Die Erklarungen und die Zertifikate des Produktes stehen auf der Webseite des Unternehmens ODE S.r.l., www.ode.it
zur Verflgung. Diese kénnen auch direkt bei dem Customer Service von ODE per E-Mail an die Adresse sales@ode.it
angefordert werden.

ANWENDUNGSHINWEISE

Montieren Sie die Ventile mit gentigend Freiraum, so dass diese fiir Wartungsarbeiten leicht auszubauen sind.

Es ist ratsam, aus Griinden der einfachen Wartung der Ventile, manuelle Absperrméglichleiten und Ablassventile zu ver-

wenden um das Rohrsystem vom Druck zu entlasten, bzw. auch zu entleeren.

Sorgen Sie fiir einen zusatzlichen Schutz der Ventile, wenn diese durch weitere duRere Einflisse belastet werden kénnen,

wie z.B. bei AuRenanwendungen oder Anfalligkeiten fiir herunterfallende Gegenstande.

Reinigen Sie das Rohrsystem bevor Sie die Ventile montieren. Schmutz fiihrt zu Ausfall der Ventile.

Um die PTFE Sitz — Dichtungen vor Beschadigungen zu schiitzen, montieren Sie ein Sieb mit einer Maschenweite von

0,25 mm vor dem Ventil.

Werden die Ventile in Anwendungen mit speziellen Reinheitsanforderungen ( z.B. S&uren, analytischen Systemen oder

Lackieranlagen ) eingesetzt, so darf die Schutzverpackung der Ventile erst kurz vor der Montage in Ubereinstimmung mit

den entsprechenden Vorschriften, entfernt werden.

Elektrische Installationen in explosionsgefahrdeten Bereichen miissen diesen besonderen Vorschriften entsprechen.

Die Angaben in der mitgelieferten Allgemeinen Betriebsanleitung fiir Pilot-Elektromagnetventile und der EU

Priifbescheinigung miissen entsprechend umgesetzt werden.

Die Ventile schlieRen ausschlieRlich in der vorgegebenen FlieRrichtung. Ein Durchfluss entgegen dem markierten Pfeil kann

unter bestimmten Umstédnden Komponenten irreparabel zerstéren.

Sicherheitshinweise fiir die Ansteuerung: Die Sicherheitshinweise beziehen sich nur auf das Ventil als einzelne

Komponente. In der Kombination mit anderen Ausriistungsgegenstanden miissen u.U. weitere oder andere Gefahren bei

einer Risikoanalyse beriicksichtigt werden.

« Uberpriifen Sie die aktuellen Service Bedingungen entsprechend den Angaben auf dem Typenschild und den technischen
Daten aus den relevanten Publikationen oder den Datenblattern. Die Grenzwerte diirfen fiir die einzelnen Anwendungen
diirfen nicht diberschritten werden.

« Stellen Sie vor der ersten Inbetriebnahme sicher, dass bei der ersten Betétigung der Ventile keine Gefahr durch austretende
Flissigkeiten oder Medien entstehen kann, weil Anschliisse nicht ange schlossen, oder Verbindungen nicht dicht sind.
Um zu vermeiden, dass bei der ersten Inbetriebnahme DruckstéRe interne Teile beschadigen, belasten Sie das Ventil
langsam. Langsame Befiillung und langsame Druckerhéhung.

GEFAHR! Die Antriebe stehen unter F pannung. Diese F pannung ist auf ein sicheres MaR reduziert, wenn die

Abdeckung demontiert ist.

Die Ventile sind nicht ausgelegt um eingefrorenen Medien standzuhalten.

Dichtigkeits-und Drucktests, bei gedffneten oder geschlossenen Ventilen, sind bis zum 1,5-fachen der maximalen

Arbeitsdriicke zulassig. Die Ventile diirfen wéhrend des Testes nicht betétigt werden.

MONTAGE

Vergleichen Sie die Daten auf dem Typenschild und in dem Datenblatt mit Ihren Betriebsdaten.

Spiilen Sie die Leitungen bevor Sie die Ventile montieren. Schmutz verursacht Fehlfunktionen.

Mechanische Spannungen und Krafte auf das Gehause sowie Verwindungen miissen zwingend ausgeschlossen werden.
Vermeiden Sie eine (ibermaRige Belastung auf das Ventilgehause. Montieren Sie nur Rohre und Anschlussteile, welche mit
den Anschlussgewinden der Ventile bereinstimmen.

Die Ventile kénnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden. Montieren Sie die Ventile mit Pfeilrichtung in Richtung
Durchfluss; der Druck auf der Ausgangsseite darf niemals hoher sein als der Druck auf der Eingangsseite.

Bei der Inbetriebnahme bereiten Sie die Ventile vor und stellen sicher, dass der Druck langsam ansteigt.

ANSTEUERUNG

Die Ansteuerung ist ausgelegt fiir neutrale Gase, wie z.B. Luft, Stickstoff.
Fur Remote Control ist ein 3/2- Wege Pilot-Ventil erforderlich.
Der nichtbenutzte Steueranschluss kann mittels eines einschraubbaren Filters geschiitzt werden.

FUNKTIONSPRINZIP

Aufbau: Schragsitzventil
Kolbenstange abgedichtet, mit Druckfeder, mit Dichtungs - Packung.
Antrieb: Kolben, angesteuert durch externes Medium.

Version: N.C. (Normally Closed)

Ventil geschlossen:

Der Antrieb ist nicht mit Druck beaufschlagt. D.h. die Druckfeder(n) in dem Antrieb driicken die Dichtung auf den Ventilsitz
und halten das Ventil geschlossen.

Ventil gedffnet:

Der Antrieb ist mit Druck beaufschlagt. D.h. der Steuerdruck driickt den Kolben in dem Antrieb gegen die Druckfeder(n) in
seine Endposition und hebt die Dichtung von dem Ventilsitz.

Das Ventil ist gedffnet.

Version: N.O. (Normally Open)

Ventil geschlossen:

Der Antrieb ist mit Druck beaufschlagt. D.h. der Steuerdruck driickt den Kolben in dem Antrieb gegen die Druckfeder(n) und
driickt die Dichtung auf den Ventilsitz

und hélt das Ventil geschlossen.

Ventil gedffnet:

Der Antrieb ist nicht mit Druck beaufschlagt. D.h. die Druckfeder(n) in dem Antrieb driicken

den Kolben in dem Antrieb in seine Endposition und heben die Dichtung von dem Ventilsitz.

WARTUNG

Vorbeugende Wartung ist notwendig bei signifikanten Anderungen der Schaltzeiten. Bevor mit dem Betrieb der
Ventildemontage , in Gegenwart des Indikators Position, entfernen Sie diese.

Vorbeugende Wartung, entsprechend den Anwendungsbedingungen, werden empfohlen.

Ablagerungen, Schmutz, alte oder abgenutzte Dichtungen koénnen zu Ausféllen filhren. Empfohlene Ersatzteile sind in
der untenstehenden Schnittzeichnung mit (*) markiert. Wartungsarbeiten durfen nur in Abwesenheit vom Druck in dem
Leitungssystem und bei demontiertem Anschluss der Steuerdruck - Leitungen durchgefiihrt werden.

DEMONTAGE
Entsprechend der Schnittzeichnung (siehe Fig.1; Fig. 3)

Entfernen Sie die Spannungsversorgung von dem Stellungsmelder (18)

Lésen Sie die beiden Schrauben (F) um die transparente Abdeckung (G) zu entfernen und entfernen Sie die Anschlusskabel
von den Mikroschaltern.

Lésen Sie die Sechskantschrauben (H) und entnehmen Sie das Innenteil aus dem Gehause. Entfernen Sie die
Verbindungsstange mit einem Schraubenschliissel, siehe (C) und dann den Verbindungsblock (E) aus dem Gehé&use.
Demontieren Sie den Deckel (20) von dem Antriebsgehduse mit einem 36 mm Ring- oder Steckschlissel.

Beim Abnehmen des Deckels von dem Antriebsgehduse ist die anstehende Federkraft auf ca. 80 N reduziert.

Entnehmen Sie die Druckfedern (16) und (22) (nicht vorhanden in allen BaugréRen)

Entnehmen Sie den O-Ring (19) aus dem Deckel des Antriebsgehduses.

Schrauben Sie das Teil (7) von dem Ventilgehé&use (1) ab und entnehmen Sie den Dichtungsring (6) aus dem Ventilgehause.
Schrauben Sie den Innensechskant (4) heraus.

Ziehen Sie die komplette Ventilspindel (3) aus dem Gewindeanschluss (7) heraus.

Entnehmen Sie die Druckfeder (13).

Entfernen Sie die Zylinderdichtung (14) von dem Kolben.

Schrauben Sie die Schraube (12) mit einem 24 mm Steckschliissel heraus.

Entnehmen Sie die Tellerfeder (11).

Lésen Sie den Antrieb (10) mit dem Gewinde (7) und entfernen Sie den O-Ring (9).

Driicken Sie das Dichtungspaket (8) aus dem Gewindeanschluss (7).

Reinigen Sie alle Teile des Ventiles.

Uberpriifen Sie alle Gleitflachen, Dichtungen, Sitze und Druckfedern. Ersetzen Se alle defekten Teile.

ZUSAMMENBAU

Alle Teile mussen entsprechend der Schnittzeichnung montiert und positioniert werden!
Tragen Sie sparsam ein geeignetes Schmiermittel auf alle Dichtungen und Dichtflachen auf.
Montagesequenz der Packung:

Fihrungsbuchse PTFE

2 x Packungsringe PTFE

Packungsring FPM

Stiitzring PPS

Druckfeder

Stiitzring PPS

Packungsring FPM

Packungsring PTFE

Montieren Sie den O-Ring (9) in die Nut an dem Gewindeanschluss (7).

Montieren Sie das Antriebsgehause (10) an den Gewindeanschluss (7).

Legen Se die Tellerfeder (11) mit seiner gewolbten Seite nach oben auf die Unterseite des Antriebes

(10) und schrauben diesen mit der Schraube (12) bis auf Anschlag fest. Benutzen Sie dazu einen 24 mm Steckschliissel.
Montieren Sie die Zylinderdichtung (14) an dem Kolben und legen Sie die Druckfeder (13) tiber die Spindel in die
Vertiefung des Kolbens. Fiihren Sie die vormontierte Spindel (3) in das Anschlussgewinde (12) und driicken Sie diese
durch die Packung. Achten Sie auf die Dichtlippe der Zylinderdichtung so dass diese auch in das Antriebsgehause ohne
Beschadigung eingefiihrt wird.

Montieren Sie die Ventilplatte (2) auf den Spindelkopf und fixieren diese mit dem Innensechskant (4) und der Federscheibe (5).
Legen Sie den Dichtring (6) in das Ventilgehause (1) und montieren Sie die vormontierte Schraube (7) an das Ventilgehause
und schrauben fest.

Setzen Sie den O-Ring (19) ohne Fett an der Unterseite des Deckels von dem Antriebsgehause ein und driicken diesen
gegen die Gehausewandung. Der O-Ring darf an keiner Stelle Uber die Gehausewandung tiberstehen. Fetten Sie den O-Ring
nach seiner Montage.

Montieren Sie die Druckfedern (16) und (22) ( nicht vorhanden in allen BaugroRen ) an den Kolben.

Schrauben Sie den Deckel von dem Antriebsgehause (20) auf das Antriebsgeh&use bis es dicht ist, mit einem maximalen
Drehmoment von 20 Nm.

NP ON 2

Drehen Sie die Steueranschliisse mit einem 36 mm Schliissel durch drehen des Gehauses in die gewlinschte Richtung.
SchlieBen Sie die Steuerleitung an den Steueranschluss Z an.

UMBAU AUF N.O. FUNKTION

Demontieren Sie den Deckel (20) von dem Antriebsgehduse mit einem 36 mm Ring- oder Steckschlissel.
Beim Abnehmen des Deckels von dem Antriebsgehause sind die Druckfeder(n) total entspannt.
Entnehmen Sie die Druckfedern (16) und (22) (nicht vorhanden in allen BaugréRen)

Schrauben Sie den Deckel (20) von dem Antriebsgehause auf das Antriebsgehause bis es dicht ist.
Benutzen Sie nun den oberen Steueranschluss. Die eingebaute Standard - Druckfeder (13) hebt den nicht mit Druck
beaufschlagten Kolben in die Position offen.

STELLUNGSMELDER

Die Stellungsmelder melden das Offnen und das Schliessen wahrend die Ventile betétigt werden. Die Anzeige ist direkt
mittels einer Stange mit dem Kolben verbunden.

Die integrierten Mikroschalter, kénnen die Signale, Ventil geéffnet oder geschlossen, nach aussen geben. Die Mikroschalter
missen entsprechend eingestellt werden, um {ber den Hub des Ventiles den Zustand Ventil geéffnet oder Ventil geschlos-
sen erkennen zu kénnen (sehen Fig.2)

Fir die Installation, den Austausch und den elektrischen Anschluss, beachten Sie bitte

die Zeichnung (siehe Fig.3) und verfahren Sie bitte entsprechend der untenstehenden Beschreibung. Die Stellungsmelder
konnen auch spater nachgeristet werden.

Beachten Sie bitte die Angaben auf dem Etikett des Stellungsmelders und die Angaben in der Bedienungsanleitung.
Beachten Sie bitte bei dem Betrieb, derMontage und der elektrischen Installation, dass die elektrischen Anschliisse und
Verbindungen nicht beschadigt werden.

Bringen Sie das Ventil in die Endpositionen GEOFFNET bei der Version NC und GESCHLOSSEN bei der Version NO.
Entfernen Sie die Abdeckung von dem Gehause (A) und den Anschluss zu (B).

Montieren Sie die Verbindungsstange zu dem Kolben (D) mit einem Schraubenschliissel siehe Detail (C).

Schrauben Sie den Anschlussblock Position (E) an das Gehause (20).

Montieren Sie das Gehause zu der Verbindungsstange und befestigen Sie mittels der 6-Kant-Schrauben (H).

Offnen Sie das Gehause mittels der beiden Schrauben (F) und entfernen Sie die tranparente Abdeckung (G).

Schliessen Sie den elektrischen Anschluss an und ziehen die beiden Schrauben (L) an.

Justieren Sie die Mikroschalter in die gewiinschten Positionen mittels der Schrauben (I).

Montieren Sie die tranparente Abdeckung (G), achten Sie auf die korrekte position der Dichtung (P) und ziehen die
Schrauben (F) an.

Bitte beachten Sie dass alle Komponenten, Dichtungen und Schrauben korrekt montiert sind.

Achten Sie bitte nach jeder Wartung oder Austausch von Komponenten Auf die korrekte Justierung der Mikroschalter.
Bitte beachten Sie alle technischen Details in der Bedienungsanleitung.

DICHTIGKEITSPRUFUNG

Bevor das System unter Druck gesetzt wird, wird ein Funktionstest empfohlen
Priifen Sie die Dichtigkeit nach auBen an dem Antrieb und an dem Ventilgehause.
Priifen Sie die Dichtigkeit an dem Gewindeanschluss (7).

Priifen Sie die Dichtigkeit des Ventilsitzes.

ANWENDUNGSHINWEIS

Bei Medien, die einfrieren kdnnen, die Ventile sind nicht Frost - fest.

Dichtigkeitspriifungen sind zuldssig bis zu dem maximalen Betriebsdruck ( siehe Typenschild )
Druckpriifungen sind nur erlaubt bei gedffneten Ventilen.

Fir Druckpriifungen gilt: 1,5 x maximaler Betriebsruck des Ventilgehduses.

PYCCKWUW

YCNOBWA NCMONBb30BAHUA

s oBecneyeHnst 6e30MacHOCTY 1 HAAEXKHOCTY KNanaH CrieAyeT UCToNb3oBaTk B A0NYCTUMbIX NPeenax 1 B COOTBETCTBUN
C yKa3aHWsIMW HaCTOSILLEro PYKOBOACTBA. HeCaHKUMOHMPOBAHHOE BMELLATENLCTBO B KOHCTPYKUMIO MK MOavdUMKaLms
Knanaka, a Takke HecobrniofieHne AaHHbIX yKa3aHuil, BeieT k OTMeHe rapaHTuiiHbIX 0653aTenbCTB, KOTOpLIE NpunaraioTcs
K KknanaHy, u ocsoboxgaeT komnavuio ODE OT OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHBIA YLEep6, NPUYMHEHHbIA UMYLLECTBY
unu nepcoHany. KnanaH MOXHO MCMONb30BaTh C KWAKOCTSIMU, KOTOPbIE HE OKa3blBaloT XMMUYECKoe Unu duanyeckoe
BO3/lENCTBNE Ha ero AeTtanu. Mpu BO3HUKHOBEHUN COMHEHUIA PEKOMEH/YETCS 0BPATUTLCS B TEXHUYECKUI OTAeN KomnaHu ODE
[N NOMyHEHUst HEOGXOMMBIX PA3BSICHEHNIA.

CooTBeTCTBYIOWME AeKnapauum n cepTudukaThl, kacatoLmecs NPoAYKLMM, AOCTYNHbI Ha Be6-caiTe komnaHun ODE Sir.l.,
www.ode.it. Kpome Toro 3a HUMU MOXHO 0BpPaTUTLCS HEMOCPEACTBEHHO B OTAEN MO 0GCNYXUBAHWIO KIWEHTOB KOMMaHWW
ODE ¢ nomoLLbio 3NeKTPOHHOI NMoYThl, Mo aapecy sales@ode.it.

PEKOMEHOALIM MO YCTAHOBKE

YcTaHaBnvBaiTe KknanaH Takum 06pa3oMm, 4TOBbl OCTaBUTb AOCTATOMHO MecCTa [N €r0 CHATUS W TEXHUYECKOro
oBCnyxnBaHus. PeKOMEeH/yeTCsi yCTaHOBUTL YCTPOWMCTBA AMSi PYYHOTO OTKIIOYEHMS OCHOBHBIX MarucTpaneil, H4Tobel
VIMETb BO3MOXHOCTb OCYLLIECTBUTE COPOC AABMNEHNS 11 ONOPOXHEHNE TPYGONPOBOAOB ANS BbIMNOMHEHNS TEXOBCYKMBAHNS.
ObecnevybTe 3aluTy KnanaHa oT BO3MOXHbIX BHELHUX Harpy3oK 1 NajaeHus MOCTOPOHHNX NpeMEeToB. Mepes yCTaHOBKOI
KnanaHoB o4ucTUTE TPYGONpPOBOALI. YTOGHI HE 0MyCTUTL MoBpexaeHus ceana ua MTOS, Ha BXoge pekomeHayeTcs
YCTaHOBUTb (OUMNLTP C pa3mepom sueiiki 0,25 M. KnanaHbl, KOTOpble NOCTaBMSIOTCS Mo cretj3akasy u Tpebylolme ocoboro
nosixoa Npy OYNUCTKE UMW MPUMEHSIEMbIE B 0COBLIX yCroBUAX (paboTa C KUCNOTaMu, yCTaHOBKa B CCTEMax aHanuaa
VN1 MOKPACOYHbIX yCTaHOBKaX), CreAyeT U3BMeKaTe M3 3aLIMTHOW YMakoBK/ HEMOCPEACTBEHHO Meper] YCTAaHOBKOIA, Kak
NpeayCMOTPEHO 3aKOHOAATENLCTBOM, AEVCTBYIOLM B JaHOM 06nacTu.
IMpu ycTaHoBKe B ONacHbIX MECTax [0MKHbI COBMIOAATLCA COOTBETCTBYIOUIME CTaHAaPTI. MPUMEHsSIeMoe 3aKOHOAATENbCTBO
EBpONeickoro col3a 0XBaTbIBAeT Takke 3MeKTPOKNanaHsl, UCTosibayemble AN ynpasneHnsi knanaHamm.
KnanaH uaeaneHo 3akpeiBaeTcs (B npefenax, ykasaHHblX Ha CTpaHuLax kararora) TOMbko B HanpasneHUn noToka,
yKa3aHHOM Ha Kopryce knanaHa. Moaaya XuAKOCTU B MPOTUBOMONOXKHOM HanpasneHun Ge3 NPUHATUS COOTBETCTBYIOLLMX
Mep NPeaoCTOPOXHOCTI MOXET HAHECTU HENOMPaBNUMbIA YLIEPG U3AENUIo.
Mepb! NPeoCTOPOXHOCTU. Mepb! NPejoCTOPOXHOCTY KacaloTCs TOMBKO KnanaHa C N30M1poBaHHLIM HaKMOHHLIM ceziom. B
COMETaHUN C IPYIMMM YCTPOACTBAMM, HAaNpUMEP, 3MeKTPOKanaHaM1 ynpaBieHns), MOryT MMETbCS MOTeHLMarbHbIEe PUCKN,
KOTOpbIE CrieAlyeT YUUTbIBaTL NPU BbINOMHEHUW MPABUMBEHOTO aHaMNN3a PUCKOB BHYTPW CUCTEMBI.
« MpoBepsTe YCrIoBYS UCTONE30BaHMS, YKa3aHHsIe Ha TaGMHKe v B Karariore. 3arpetLieHo npes y npeseneHoie
« Mepey BBOAOM B 3KCMfyaTaLmio y6eaUTECh B OTCYTCTBUN PUCKA/ONACHOCTY, CBA3AHHBIX C YTEUKOM XNAKOCTN 13
HerepMeTUYHbIX MECT COe/inHeHnsi. Bo n3bexaHne NoBpexaeHIst BHYTPEHHIX YacTel KnanaHa B pesyrnbTaTe BO3AeNCTBIs
MNKOBOTO [JABNEHIs, CO3/1aBaiiTe JaBneH1e NOCTENeHHO.
BHUMAHME! VicnonHutenbHble yCTPOWCTBA BKIIOYAIOT HarpyXXeHHble MPYXuHbl. YCUnme ckatusi NPyXuHbl onyckaeTcs Ao
6€30MaCHOr0 YPOBHS MPU CHATUN KPBILLKI UCTIONTHUTENBHOTO MeXxaHuama. KnanaHb! He YCTONUMBBI K 3aMEP3aHiIio XAKOCTH.
ViCnbITaHNsi Ha repMETUYHOCTB U MPOYHOCTb MPU 3aKPLITOM WMK OTKPLITOM KianaHe AoMycKaloTCs NPy AaBneHnm, KoTopoe
np: oe paGouee He Gonee 4em B 1,5 pa3a. 3anpelieHo aKkTMBMPOBaTb KranaH npu
BBINOMHEHUN TaKNX UCTIbITAHNIA.

YCTAHOBKA

CpaBHWUTE AaHHbIe, YKa3aHHble Ha 3TUKETKe W3MeNnsi U B KaTarnore, C AaHHbIMi paGounx ycrioBui. Mepes yCTaHOBKOM
KnanaHa npomoiite TpyGONpOBOALI U yAANuUTe U3 HUAX UMEIOLNECs 3arpsisHenms. OTaenbHbIe TBepable BElecTsa MoryT
HeraTMBHO NOBNMSATL Ha PaBOTOCNOCOBHOCTb KnanaHa.

CnenyeT n3beraTb MoGbIX HANPSKEHWIA, CKPYUMBAHUS UMM YCUNMIA Ha Knanaxe. He nogsepraiiTe uaaenue nabbiTouHsIM
Harpyskam. CoGupaiite knanaH B cucTeme ¢ Tpy6amu u/mnu uTuHramy, pesbba Ha KOTOPbIX COOTBETCTBYET MecTam
coeavHeHus. KnanaH MOXHO ycTaHaenueaTe B f0GOM NOMOXEHUU. YCTaHaBNMBaiTe KnanaH Takum 0Bpa3oM, HToGbl
HaHeceHHast Ha HeM CTpefika CoBrajana C HanpasneHvem noToka. [laBneHne Ha BbIXOfE W3 KnanaHa He [OMKHO
npeBbIlLaTL JaBNeHne Ha BXoae B u3enue. Mpu 3anycke CUCTEMb yBENUYMBAITE AABMIEHNE B KNanaHe NoCTerneHHo.

YMNPABJIEHUE KINANAHOM

McnonHuTenbHbIi MexaHnam npeaHasHadeH ans paboTbl C HeTparnbHLIMMY razamu 1 KWAKOCTAMM, TakMK Kak BO3AyX, a3oT U T.A4.
MpuBOA MOXET OCYWEeCTBNATLCS C MOMOLBK knanaHa ynpaeneHns 3/2. Heucnonb3yemoe MecCTO NHEeBMaTW4Yeckoro
COEAMHEHUA MOXHO 3aKPbITh MMyLUMTENeM.

NPUHLMMN PABOTbI

KoHcTpykuma: KnanaH ¢ HaknoHHLIM ceanom.
3aTBOp C CHCTEMON repMeTHU3aLmMm C YNIOTHEHNAMM, MPIKAMAEMbIMU MPYXXWHOIA. VICMONHUTENbHbIA MeXaHn3M NpUBOAUTCA
B A€CTBME NOCPEACTBOM MOPLUHA, YNPaBIsAemMOro XUAKOCTLIO, MOCTYNAKOWEN CHapYXW.

H3

YcnoBus 3akpbiTus knanaHa

McnonHuTenbHbIi MexaHn3M He HaxoauTCs Nof AaBfeHMeM, YTO O3HaYaeT, YTO 3aKpblBalLIME MPYXWHBI MPUKAMAKT
3aTBOp K Ceany knanaHa, obecneunsas repMeTUYHOCTb.

Ycnosus oTKpbITUS KnanaHa
McnonHuTenbHbIi MexaHM3M HaxoauTCs Mo AaBNeHVeM, CAaBnMBaeT MpYXUHbl U MoaHMMaeT 3aTeop, obecneunsas
OTKPbITUE KranaHa 1, CrneaoBaTerbHo, nogady XuakocTu.

HO

YcnoBus 3akpbiTUs knanaHa

McnonHUTenbHbIA MexaHnaM HaxoauTcst Noj AaBfeHUeM, CAaBnuBaeT MpyxuHbl, obecneynBas repMeTuyHoe 3akpbiTue,
KOTOPOE OCYLLECTBNAETCS NPUXMMOM 3aTBOpa K ceany.

Ycnosus oTKpbITUS KnanaHa
McnonHuTenbHbIn MexaHn3m He HaxoauTcs Mof AaBneHUeM, HYTO O3Ha4aeT, YTo OTKPI
3aTBop, obecrneynBaeT OTkpbITUE KNnanaHa 1, cneaosaTenbHo, nogaqy XUaKocTU.

npyxuHa, nogal

TEXOBCNY>XUBAHVE

Texobeny)uBaHe HEOBXOANMO BLIMOMHATL BO N3GEXaHNe U3MEHeHNs BpemMeHn cpabaTeiBaHms.

[Mpy HanNU4UM MHAMKATOPA MOMOXKEHNS!, CHUMUTE Ero Nepez; CHATUEM KranaHa.

Bcerza criefiyeT yaensiTe BHUMaHNe NpoduUnakTMieckoMy TeXoGCyXMBaHnIo i CoGioAeHNIo paBounx yCroBui.
OTNOXEHWS, Mbifb, TPS3b M M3HOLUEHHbIE YNNOTHEHUS MOTYT CTaTb MPUYMHON HEWUCMPaBHOCTW knanaHa. [etanu,
nofIBepXKeHHbIE N3HOCY, YKa3aHsl B pasaene Hinke (*).

Onepauuy No TexoB6CNYKMBAHMIO AOMKHBI BBINOMHATECS TOSIBKO MPU OTCYTCTBUN aBMEHNst B OCHOBHBIX TPyGonposogax n
nocre OTKIIOYEHUS UCMONHUTENBHOTO MEXaHU3Ma OT NPUBOAHBIX TPYGOMPOBO/IOB.

PA3BOPKA
Wcnone3yitte YepTex (cm. puc. 1; puc. 3 ):

OTKnoYMTE OT NUTAHWS MHAMKATOP nonoxeHus (18).

OrtkpyTuTe ABa BuHTa (F), NOAHUMMTE MpO3payHyto KpbilKy (G). OTcoeauHnTe Kabemn MUKpPOBLIKIIOYATENE 1 U3BMEKUTe NX
13 KopoBKN.

OcnabbTe WecTuyronbHbIn WTUPT (H) 1 M3BNEKUTE HWKHIOK YaCTb KOPOBKU.

BbikpyTUTE COEAMHUTENbHBIM LITOK C MOMOLLBK Kroua, Bo3dencTsysi Ha Aetans (C), a 3atem 6nok kpennewusi (E)
VHAMKATOPa MOSOKEHMS K KPbILLKE UCTIONHUTENBHOTO MexaHuama (20).

OTKpYTUTE KPbILLKY UCNOMHATENBHOrO MexaHnama (20) ¢ nomMoLLblo krtoya Ha 36 MM.

Py CHATUM KPBILLKK YCUIME Ha MpYXuHaX (MpyxuHe) yMeHbluaeTcst npubnuantensHo ao 80 H.

CHuMUTE NpyxuHbl (16) 1 (22) (MMmetoTca He Ha BCex TunopasMepax).

CHUMUTE YNNOTHUTENBHOE KONbLO (19) C KPBILIKNA MCMOMTHUTENBHOTO MeXaHuama.

BebikpyTuTe aetans (7) 3 kopnyca knanaHa (1) 1 CHUMUTE yNnoTHUTENbHOE KOMbLO (6) ¢ kopryca knanaHa.

BbIKpYTUTE BUHT C LIECTUrPAHHLIM YriyGrneHnem noa Kiou (4).

BbiTonkHUTE Bech WTOK (3) 13 pe3bGoBoit AeTanu (7).

CHUMUTE HaXWUMHYI0 NPyxuHy (13).

CHumuTe ynnoTHeHue (14) ¢ NOpLUHS.

OtkpyTuTe AeTanb (12) ¢ NOMOLLbIO Krtoya Ha 24 MM.

CHumuTe anck/npyxuny (11).

OTcoeanHUTE KOpMYC WCMONMHUTENBHOMO MexaHuama (10) oT peabGoBoi Aetaru (7) U U3BMEKUTE YMNOTHUTENLHOE KOMbLO
(9) 3 rHespa.

BbITONKHUTE YNNOTHUTENbLHBIN y3en (8) us peabbosoi aetanm (7).

Ounctute BCe AeTanu knanaHa. O4MCTUTE AETany, KOTopble NepemMelLaioTcsi, YNNOTHEHWS, MPYXWUHbI, NPOKNafku n
COOTBETCTBYlOLME THE3Aa. 3aMeHUTE NOBPEX/IEHHBIE eTanu.

NOBTOPHAA CEOPKA

MonoxeHne npu ycTaHoBKE AOMKHO COOTBETCTBOBATbL BCEM YacTAM, MoKasaHHbIM B paspese Ha uepTexe. lNepen
YCTaHOBKOI# YNMOTHEHNS W NPOKNaKu CreayeT COOTBETCTBYIOWMM 06pa3om cmasaTh.

MocnenosaTtensbHOCTb YCTaHOBKW YNOTHUTENBHOTO y3na LToKa:

Hanpasnsiowas BTynka u3 NT®3
2 konbua u3 NTO3

KonbLo n3 dropkayyyka
OnopHoe konbLo n3 MNeC
HaxumHas npyxuHa

OnopHoe konbLo n3 MNeC
KonbLo n3 dropkayyyka
BanopHoe konbLo u3 MTPS

ONOIO RN =

YcTaHoBUTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO (9) B COOTBETCTBYKOLEE Ceano aetany (7). YCTaHOBUTE KOPMYC UCMOMHUTENBHOTO
mexaHuama (10) Ha peabboByio aetans (7).

Momectnte Auck (11) YacTbio, Ha KOTOPYIO ONUPAETCS NPYXWHA, B HWKHIOK YacTb KOPMyca UCMONHUTENBHOMO MexaHu3Ma
(10) u 3akpenuTe ero pe3sGoBoit AeTanbto (12), 3akpyTuB ee 4o ynopa. Bocnonbayinteck Kno4om Ha 24 Mm.

YcTaHoBuTE ynnoTHeHne (14) Ha noplieHb M NOMECTUTEe HaXUMHYIo MpyxuHy (13) Ha 3aTBOp, BOCMONL30BABLINCH
COOTBETCTBYIOLIEN BbleMkol. BBeanTe npeasaputensHo cobpaHHblil WTok (3) B pesbbosyto AeTans(12) n BcTasbTe ero B
yﬂﬂOTHMTeﬂbelﬁ ysen. Cﬂeﬂl’lTe 3a Tem, 4TOGbI BO Bpems BBOAA LUTOKa He NoBpeannuce kpasi yﬂHOTHSHMVI.

YcTaHoBWUTe [eTanb (2) Ha ronoBKy LWITOKA W 3akpenute ee C MOMOLLbIO BUHTA C LUECTUrpaHHbIM yrnyGreHuem nop
KoY (4) 1 cooTeeTcTBYylOLEN Waibel (5). YcTaHoBUTE yNnoTHUTENbHOE KombLo (6) B kopnyc knanaHa (1), yctaHoBuTe
npensapuTensHo cobpanHyto AeTark (7) Ha KOpryc knanaHa u 3aTsaHuTe.

YcTaHoBUTE ynnoTHUTENbHOE KonbLio (19) 6e3 cMaskn Ha AHO KPbILWKM UCTMOMHUTENBHOTO MeXaHuama U NpuwkMuTe ero
K CTeHKaM. YNNOTHUTENbHOE KOMbLO HWUMAE He AOMKHO BbICTYNaTk 3a CTeHKW. CMaxbTe YNnoTHUTENbHOE KOMbLo nocne
YCTaHOBKU. YCTaHOBUTE HaXMMHbIE NPYXWHLI (16) 1 (22) (MMetoTCs He Ha BCex TUNopasmepax) Ha NopLUeHb.

3akpyTuTe KpbILLKY UCNONHUTENBHOMO MexaHuama (20) ¢ MakcuManbHbIM MOMEHTOM 3aTsK1, paBHbIM 20 HM.

MoBepHUTe coeauHeHWUsi ynpaBneHus B TpebyemMom HanpaBneHwun, UCMonb3ysi Npu HeoBGXoAMMOCTW Koy Ha 36 mMMm.
MopcoeauHnTe TpyGONpPoBoAk! k pasbemam Z, UMELMMCS Ha UCTIONHUTENBEHOM MeXaHuame.

NEPEOENKA B HOPMAJIbHO OTKPbITYtO BEPCUIO

OTKpYTUTE KPbILLKY UCMOMHUTENBHOrO MexaHuama (20) ¢ nomoLlbio kitoda Ha 36 MM. Tpy CHATUM KpbILWKW ycunue Ha
npy. (npyxwHe) y cst npubnuantenbHo Ao 80 H. Mpy CHATUM KPbILKW yCUNME Ha NpyxuHax (MpyxuHe)
oTcyTCTBYET.

CHumMUTe NpyxuHbI (16) 1 (22) (MMetoTCs He Ha Beex TUnopaamepax). 3akpyTiTe KpbiLLKy (20) Ha UCTIONHUTENBHOM MeXaHu3me 10 yriopa.
WcnonbayitTe pasbem, UMEKOLLMIACS B BEpXHeW YacTu, ANns nofcoeavHenus TpybBonposoaa ynpasnexus. Mpyxuna (13)
NPUNOAHAMAET MOPLUEHb, HE Ha.

XOASILMIACS NOJ, AABNEHNEM, 38 CYET YEro OTKPLIBAETCH OCHOBHOE YNIOTHEHWE KnanaHa.

WHOVKATOP MONOXXEHUA

Yka3blBaeT Ha OTKPbITUE UMM 3akpbiTUE KranaHa BO Bpemsi paGoTbl, NOCKOMbKY NPUCOEANHAETCS HaNPAMYIO K MOPLUIHIO
nocpescTBOM WToka. C MOMOLLBIO Pa3beMOB MOXHO NepefasaTh CUrHambl OTKPLITUSI M 3aKpbiTWs, MocTynakune ot
MUKPOBBIKIIOYATENeil, K BHELIHEeMY YCTPOMCTBY ynpaBneHus. MUKpOBbIKMKOYaTENM AOMKHbI GbiTb HACTPOEHbI Takum
06pa3om, YToGkl ONpeAensTh XOA 3aKPbITUs 1 OTKPLITUSA KnanaHa (CM. puc. 2).

Mpu ycTaHoBke, 3ameHe M MOAKMIOYEHUN PA3bEMOB MOMb3yiATECh YepTexamn (CM. puc. 3) W CriedyiiTe yKasaHWsM,
NPUBELIEHHBIM HIDKE.

MHAVKaTOP MOMOXEHMS MOXHO NOAKMIoYaTh Takke K KranaHy, He NoCTaBIeHHOMY U3HaYanbHo.

CobriiofjaiiTe ykasaHWsi, NPUBEAEHHbIE HA BTUKETKE U3AENNS 1 HA NICTKE C MHCTPYKUMSMM.

Wcnone3yiiTe COOTBETCTBYIOWNE UHCTPYMEHTBI ANS MPOBEAEHUS BCEX Onepauuil, HeobXxoauMblx [ns BBOAA M3AENUs B

aKcnnyaTauuio, He AoMyckas Moef " oco6oe Ha 3NeKTpUYeckne CoeanNHEeHMs.
YcraHosute knanaH B OTKPLITOE nonoxenve, ans sepcm H3 (HopmansHo 3akpbiT), win B 3AKPBITOE nonoxerve, ana sepom HO
(HopMarTbHO OTKPBIT).

CHuMUTE NpobKy KpbILKK (A) 1 LUTUET MHAWKALWUK OTKPbITUS (B).

MpukpyTUTE CoeaMHNUTENbBHBIN LWTOK (D) K NOPLUHIO KnanaHa, BO3AencTBYS ko4Yom Ha geTanb (C).

MpukpyTUTE BrIOK KpenneHns uHavkatopa nonoxeHus (E) K KpbiLLKE WCNIONHUTENLHOTO MexaHuama (20).

YcTaHoBUTE KOPOGKY Ha COEAMHUTENbHBIN LWITOK W 3aKPEenuTe ee, 3aKpyTUB LIECTUrpaHHbIi windT (H).

OTkpoiTe KOpoBKy, BbIKPYTUB 2 BUHTa (F), M NOAHUMUTE MPO3payHyto KpbilwKy (G).

MoacoeauHnTe kKabenu K MUKPOBLIKIKOYATENsAM 1 3aduKeupyiTe ux BUHTamm (L).

OTperynupyiiTe NonoXeHne M1KPOBBIKITIOYaTENe B COOTBETCTBUM C XOAOM C MOMOLLIbIO BUHTOB (1).

BakpoiiTe Npo3payHyto KpbILKy (G), NPOKOHTPONMPOBAB NPaBUbHOCTL YCTAHOBKU YNNOTHeHUst (P), 1 3aTaHuTe BUHTHI (F).
BHUMaHWe: BCE YNMOTHUTENbHBIE 3MIEMEHTbI U Pe3bGOBbIE COBAMHEHNS AOMKHBI GbITb MPaBUMBHO YCTAHOBMEHI.

rlocrie TexHU4eckoro OGCIYMVBaHUS WA 3aMeHbl [eTanel kianaHa npoBepbTe MPaBUrbHOCTL MONIOKEHNS ONpeaeneH s Xoaa
MUKDOBBIKTIOMATE MM,

CriealyeT yunTbIBaTL TEXHNYECKUE [JaHHBIE, NPUBEACHHBIE B SINCTKE C yKa3aHUsaMu.

WCMbITAHWE HA TEPMETUYHOCTb

Mepen nopaven AaBneHWs PEKOMEHAYETCS BbINOMHUTL UCTIbITAaHWe Ha paBoTocnocoGHOCTL. MpoBepbTe YCTPONCTBO Ha
YTeuKy Yepes Kopryc knanaHa 1 3aTsop.

MpoBepbTE YNNOTHEHNE LUTOKA, NPOKOHTPONMPOBAB YTEUKY Yepes OTBepcTve, M3roTosneHHoe B aetanu (7). MposepbTe
repMeTUYHOCTb OCHOBHOTO Ce/ina knanaHa.

YKA3AHWA MO SKCNNYATALUMM

[Mpy MCMONB30BAHMN XUAKOCTEN, CKIIOHHBIX K 3aMep3aHiio, yaensiiTe ocoboe BHMMaHWe paboyei Temnepatype. KnanaHbl
He YCTOMUNBEI K 3aMeP3aHMI0 KMKOCTH.

VCnbiTaHnst Ha repmMeTUiHOCTb MOXHO MPOBOAMTL MPW A@BMIEHUM, KOTOPOE HE Mp T oe
paccunTaHHOE ANs KaXIoro TUnopasMepa knanaHa (ykasslBaeTcs B [ICTKE C TEXHUYECKUMM AaHHBIMM).

VcnbiTaHns Ha MPOYHOCTL A0MYCTUMBI, TOMBKO ECTIM KanaH HaxoAuTCsi B OTKPLITOM COCTOSHUN.

[aBneHne npu UCMbITAHUN He IOMKHO NpesbilaTe paboyee AaBneHve Gonee, yem B 1,5 pasa.
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